Stalverket i Bjorneborg.

| den sbddra anden av sjon Vismen fick Olof Person privilegium 1661 att anlagga ett
stangjarnshammarbruk med tva hammare. Platsen dar bruket anlades kallades Bjorneborg.
Det svenska Bjorneborg ligger i Varmland sydost om Kristinehamn. Lange forsorjde sig
bruket pa stangjarnstillverkning men i mitten pa 1800-talet moderniserades bruket for att
tillverka stal i teknikfronten. Darfér har bruket dverlevt alla kriser inom stalindustrin fast det
varit nara nedlaggning nagra ganger. Bjorneborg Steel som bruket nu heter tillverkar stal
och smidda produkter, kommer enligt planerna att vara koldioxidneutralt inom ett par ar.

Skrifterna Jdrn och stal och Mekaniska verkstdder och verkstadsindustri av samma
forfattare rekommenderas for den som vill ha faktareferenser och vill veta mer om maskiner,
metoder och arbetssatt inom jarn- och stalindustrin samt bearbetningsforetag.
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Omslagsbilden visar en flygbild fran ar 2000 6ver Bjorneborgs stalverk vid den sddra dnden av sjon Vismen
fotograferad fran sydvést. Alldeles till hger om stélverket ligger den korvliknande bruksdammen och i
hogerkant av bilden visas en del av samhéllet Bjorneborg. Foto Bjorneborg Steel AB.

Skriften far helt eller delvis kopieras och spridas fritt under forutséttning att kéllan anges. Daremot far kopior
av materialet ej forséljas utan forfattarens medgivande.

Upphovsmaénnen eller rittighetsdgarna till fotografierna anges vid bilderna. Forfattaren &r upphovsman till de
foton och bilder dir uppgifter saknas.
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Bjorneborgs jarnverk 16562006, Scana Steel Bjorneborg AB.
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Bjorneborg.

Bjorneborg i Sverige, som ligger vid den sddra spetsen av sjon Vismen i Virmlands lén just innanfor lénets
syddstra grins mot Orebro lén, #r ett litet samhille med ungefir 1100 innevanare. Orten ingér numera i
Kristinehamns kommun och finns cirka 12 kilometer i sydostlig riktning frdn centralorten. Bjorneborg &r en
typisk sé kallad bruksort eftersom den bara haft en enda stor industri fran det att samhillet byggdes upp 1
mitten av 1600-talet till idag. Stalverket, eller jarnverket som det kallades forr, har genom sin verksamhet
burit upp samhillet ekonomiskt.

Bjorneborg fanns 1 Visnums landskommun som bildats vid kommunreformen 1862. Municipalsamhéllet
Bjorneborg bildades 1948 men upphdrde 1954 som municipalsamhélle och Visnums landskommun uppgick
1971 1 Kristinehamns kommun. Innevanarantalet i samhéllet Bjérneborg véxte till cirka 2000 fram till mitten
av 1970-talet och orten hade relativt hog service med post, bank, forsdkringskassa och butiker. I slutet av
1970-talet kom stalkrisen med dramatiskt prisfall pa handelsstal och da foll jarnverken som bowlingkéglor.
De som ocksd hade annat att sdlja reste sig sd sméningom, fast pa darrande ben. Detta drabbade samhéllet
Bjorneborg hart, ndstan hilften av innevdnarna limnade orten och med dem forsvann néstan all service.
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Nuvarande Bjorneborgs centrum med butiker och bostader vid Jernfeltsgatan. Husen byggdes 1958.

Jarnviagen Virmlandsbanan som gér genom Bjorneborg startar i Laxa och gér till Charlottenberg vid den
norska gransen och sedan vidare till Oslo. Banan bendmndes innanfér Sveriges grianser innan ar 1990
Nordvéstra stambanan. Strickningen Laxa till Kristinehamn invigdes 1866 samtidigt som jarnvégsstationen i
Bjorneborg invigdes och hela banstrackningen blev klar 1871. Stationen 1 Bjorneborg lades ner 1975 och
stationshuset revs 2007. Person- och fraktgodstrafik 1 Bjorneborg upphorde nér stationen stingdes men
bangérden beholls for mojliggora jarnvagsfrakter till och fran jarnverket. Jarnvigsvagnar vixlas in pa
fabriksomradet och lastas och lossas dér.

Persontrafik till och frdn Bjorneborg upprétthalls numera med buss fran Varmlandstrafik. Annars dr vél
resande med bil mest anvént precis som pa landsbygden eller i sma samhillen. Bjorneborg hittas halvvigs pa
en led mellan Kristinehamn och Degerfors vilken bestar av riksvidg 26 sdoderut fran Kristinehamn och ldnsvig
603 i Virmlands lin och samma vig fast nytt nummer, linsvig 547, inom Orebro lin till Degerfors.
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Kristinehamn.

Staden Kristinehamn hade en féregingare i hamnen och marknadsplatsen Bro som dven stavades Broo. Bro
lag vid platsen dir darna Varnan och Lotélven flyter samman och gemensamt rinner ut genom Varnumsviken
1 Vinern. Platsen har gamla anor, hamn och marknadsplats fanns redan pa 1300-talet. Vid hamnen uppforde
hertig Karl, sedermera Karl IX, sdtesgdrden Bro kungsgéard omkring 1570. Genom eldsvada bridndes garden
ner 1651 men killarvaningen forblev oskadd och det byggdes upp ett envaningshus pé kéllaren. Det huset
stod kvar till 1769 da en ny brand forstorde garden varefter den byggdes upp 1 sten 1771 med det gamla
utseendet. Det gjordes av dnkan Regina Grasten Nordenfeldt, ndgot innevdnarna i Kristinehamn ansag vara
skrytsamt d& ovriga staden bara bestod av trahus. Bro kungsgard vilken upphdrde att vara kungsgard dgdes
av generaltullinspektdren 6ver Varmland Peter Flygge och efter hans dod av sonen Crispin. Bro gard som lag
vid hamnen kom senare att hamna centralt i Kristinehamn efter det att staden expanderat.

Bro kungsgérd som var nedbrunnen och ateruppbyggdes 1771. Den har ocksa renoverats senare.

Hamnen som hade en jarnvag var viktig for jarnhanteringen i véstra Bergslagen eftersom stora méngder
stdngjarn skeppades ut dirifrdn. Hertig Karl hade stora planer f6r Bro, han &mnade goéra Bro till centralort for
hela Virmland sd han gav Bro stadsréttigheter 4r 1582. Samtidigt uppforde han ett stort kronobruk 1 Bro.
Bruket var i huvudsak inriktat pa jirnframstéllning med fyra masugnar, en hammarsmedja med tva hérdar, en
osmundsmedja med tva hdrdar samt en klensmedja. Bruket hade ocksa en sag och fyra mjélkvarnar. Malmen
till jarnbruket hamtades 1 Persberg vilket 14g 1dngt bort och orsakade hoga transportkostnader sd hertig Karl
beslutade att flytta jirnbruket till Nykroppa efter bara nagra ar. Han fordndrade sina tankar om centralort for
Vérmland och Bro blev av med stadsrittigheterna 1584 och privilegiet gavs till Karlstad 1 stillet. For Bro
aterstod endast marknadsplatsen och hamnen med export av jdrn och import av livsmedel. Under 1600-talet
okade dock stangjarnstillverkningen och Bros betydelse.

Stadsrittigheterna aterkom 1642 men inte till Bro utan till Kristinehamn som blev det nya namnet pa Bro.
Staden fick sitt namn efter drottning Kristina som da regerade i Sverige.
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Handelsmannen Olof Person foddes 1 Lidkdping och senare skapade Bjorneborg och ortens jarnbruket kom
till Kristinehamn &r 1650 som ung man, han var endast 23 ar gammal. Han fick dé burskap i1 Kristinehamn
vilket innebar att han fick bositta sig i1 staden, blev accepterad som borgare och fick utdva sitt yrke.
Handelsmannayrket hade han troligen lért sig av sin far som ocksé var handelsman. Olof Person gifte sig
1653 med Emerentia Flygge, dotter till Peter Flygge, och férde med sig en stor hemgift och hog status. Olof
Person kléttrade snabbt uppfor den sociala stegen och utsags till rdidman 1 staden 1656. D4 utgjorde
rddménnen tillsammans med borgméstaren stadens styrande organ. Senare, ndrmare bestimt 1676, valdes han
till borgmaistare 1 Kristinehamn. Olof Person beskrivs driven av en obehirskad och stark vilja, egenskaper
som ibland gagnade honom och ibland var till f6rfang.

Olof Persons svager Crispin Flygge dvertog uppdraget som generaltullinspektoren 6ver Varmland efter sin
faders dod och han dgde étskilliga bruk och hemman.

Stangjirnshammare i Vissme strom.

Ar 1656 begirde Olof Person att hiradsritten i Visnums hiirad skulle ge honom en attest pa att ett tilltinkt
hammarbruk inte skulle stora andra bruk eller skada nagon gérd eller skada ndgot hemmans aker och dng. En
sddan hdradsattest krdvdes av lagstiftningen innan ett hammarbruk fick byggas. Olof Person fick en 6nskad
attest for Vissme strom (dven kallad Skogsélven) ett slungkast nedanfor sjon Vismen. Hur langt ett slungkast
kan vara dr osdkert men det var si hiradsritten uttryckte sig, det var en detalj som blev omdiskuterad. Det ar
latt att klandra hiradsréitten men dven idag uttrycker vi oss stundtals lika oprecist. Exempelvis nér det géller
markarealer talar vi om ett antal fotbollsplaner trots att det finns ett exakt begrepp, ndmligen hektar.

Det uppstod ett problem nir borgmaéstaren i Lindesberg Anders Stenson sokte privilegium for en hammare pa
samma plats som Olof Person angav till hiradsattesten. Bergskollegiet som da ansvarade for utgivning av
privilegiebrev skulle undersoka platsen och kontrollera hiradsattesten innan privilegiet delades ut.
Bergskollegiet fick en attest som var skrivet av landshovdingen i Varmlands 14n och gjorde ingen kontroll
genom bergmaéstaren i omradet men delade dnda ut privilegiebrevet till Anders Stenson. Resultatet blev
detsamma som stdllningen patt i schack, ingen spelare kan gora ndgot drag och spelet slutar med remi. Olof
Person dgde den nodvindiga hiradsattesten, Anders Stenson dgde hammarprivilegiet men fick inte bygga
bruket. Varken Olof Person eller Anders Stenson hade gjort ndgot fel men det hade Bergskollegiet gjort och
med myndigheters vanliga upptriddande vigrade de erkénna detta.

Om det fortlopt enligt Bergskollegiets dnskemal hade haradsréttens beslut upphévts och Anders Stenson gatt
segrande ur striden men Olof Person klagade skriftligt till Kungl. Maj:t. Bergskollegiet fick da uppdraget av
kungen att 16sa konflikten. Det kom som en kalldusch for Bergskollegiet som trodde pé en forlikning mellan
parterna. En hopplos uppgift, ingen forlikning kan sluta med att en part far all ritt medan den andra parten
inte far nagon rétt alls. Tva ganger sokte Bergskollegiet att ena parterna och landshévdingen i Varmlands
hjélpte ocksa till i processen. Sa gick flera &r av juridiskt kédbbel. Det hela slutade 1661 med en affar mellan
Bergskollegiet och Anders Stenson. Anders Stenson fick ett privilegiebrev for en hammare vid Olsilven i
Rudskoga socken mot att han aterldmnade privilegiebrevet for Vissme strom.

Jarnbruket vid Bjorneborg grundades offentligt den 10 december 1661 med att Kungliga Bergskollegium
utfardade privilegiebrevet for Olof Person uppfora tvd hammare vid Bidrneborg i Visnums socken i
Virmland. Det var dessutom den forsta gidngen ortsnamnet Bjorneborg forekom 1 de officiella handlingarna.
Troligen kom namnet fran den hammargérd som Olof Person byggt pa sin mark i nérheten av Vissme strom
vilken han kallade Biérnborgh.

Olof Person byggde snarast upp Bjorneborgs bruk med en damm vid sjon Vismens utlopp, vattenhjul av
overfallstyp, tvd hammare och fyra hirdar. Varje hammare hade tillgang till tva hirdar som béade farskade
jarnet och viarmde jarnet for smidet. Han placerade bruket pa sin egen skattejord. Han kolade egen skog och
kopte kol av skattebonder. Han betalade skatt till kronan.

Olof Person dgde ocksé i borjan av 1680-talet ytterligare tre bruk i ndrheten av Kristinehamn.

Ar 1658 kopte Olof Person torpet Vassgirda av Crispin Flygge och skaffade samma ar hammarprivilegier for
Vassgarda bruk. Bruket 1ag ungefar 11 kilometer rakt norr om Bjérneborg vid &n som rinner fran sjon Stora
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Vildngen. Stangjdrnssmidet lades ned 1868 men smedjan anvéndes {for
manufaktursmide med tva knipphammare och en spikhammare. P4 1870-
talet lades spiktillverkningen ned. Kvar finns nu en ruin av smedjan och
ndgra husgrunder.

Efter Crispin Flygges dod 1673 kopte Olof Person av Flygges dnka Sigrid

Ekehielm Spjutbéicks hammare (édven kallad Brattfors-Spjutbdcken) en

stdngjdrnssmedja placerad pa frilsemark som hade privilegierats 1644 for

Peter Flygge. Spjutbécken ligger cirka 13 kilometer fagelvigen nordvést

om Bjorneborg. Hammaren hade vattenhjul av 6verfallstyp och kolningen

gjordes pa egen skog som dessvérre var tunn och beldgen pd en liten Bjérneborgs bruks jirnstimpel
markareal. Hammarskatten betalades till en frilseman. Hir uppfordes ocks anvénd pé tillverkat stangjarn.
en spiksmedja 1854. Stangjdrnssmide upphorde 1858 och spiksmide 1868.

Wattskahla hammare med en hiard som byggts pa Olof Persons egna skattehemman for vilken han hade ett
gammalt privilegium.

Samtliga tre hammare anvénde ndstan likadana jarnstdmplar OPS, dock hade Bjorneborgs bruk en krona dver
texten vilket de andra hamrarna saknade. OPS ér en akronym for Olof PerSon.

P& grund av sitt héftiga temperament holl det pa att gé riktigt illa for Olof Person. Cirka sju manader efter att
Crispin Flygge avlidit framfodde &dnkan Sigrid Ekehielm ett gossebarn och detta barn férdndrade helt
arvsfordelningen eftersom Crispin dog barnlds men fick som dod en son. Crispins Flygges syskon blev
plotsligt arvlosa. Flyggeslakten, inklusive Olof Person som var gift med Emerentia Flygge, blev rasande och
missfirmade Sigrid Ekehielm och hidvdade att barnet inte var hennes. Sigrid Ekehielm stimde en hel del
minniskor for drekridnkning och vann malet i hovritten. Flera personer domdes till hoga boter. Overklagandet
till Kungl. Maj:t var sé kritisk mot domstolen att kungen Gustav III, som var extra kinslig for kritik just da,
beordrade hovrittsfiskalen att atala Olof Person, kyrkoherde Borje Carlberg och en tredje Kristinehamnsbo.
Ar 1682 blev de démda till ddden men fick snart kunglig ndd men stora béter. Olof Person tvangs ocksé
avsiga sig borgmastarskapet 1 Kristinehamn. Sorgligt nog avled Borje Carlberg i fangelse innan han fatt
besked om att han befriats fran boter och utndmnts till kyrkoherde 1 Géteborgs stift.

Tillgangen pa kol var dalig vid Bjorneborg beroende pa att skogen holl pé att bli uthuggen och att det var
svart att hitta bostadsplatser for kolare. De behovde inte bara bostdder, de behdvde ocksa betesplatser for sina
husdjur. Bjorneborgs skogar erbjod fa lampliga platser. Bonderna runt omkring var ovilliga att leverera kol
om de inte kunde bli fria fran knektutskrivningar som betungade dem mycket under krigstiderna. Bonderna
bad Olof Person att hjdlpa dem bli kvitt utskrivningarna, langt senare blev de befriade frdn utskrivningarna
men om det var Olof Persons fortjdnst ar osdkert.

Olof Person klagade infor Bergskollegiet over att skogstillgangen borjade tryta for Bjorneborg och lade fram
ett 5nskemal att flytta en av Bjdrneborgs hammare till Jonsbol vid 4n Visman cirka 6 kilometer &t sydvist. Ar
1677 beslots att bergmistaren skulle undersoka forutséttningar for en flytt. Tyvérr avled den tjdnstgorande
bergmaistaren och den tillsatte bergmistaren Jonas Snack besiktade forst 1882 situationen i Bjorneborg och
laget 1 Jonsbol. Jonas Snack intygade att Olof Person dgde en ymnig skog pa Jonsbol och att det behdvdes en
ordentlig uppddmning av &n Visman for att fa ett tillrickligt hogt vattenfall men att det inte skulle vara till
skada for ndgon. Jonas Snack foreslog att en hammare anldggs i Jonsbol och han gav sjélv interimistiskt
tillstdnd att flytta en hammare fran Bjorneborg till Jonsbol.

Bergskollegiet gav Olof Person privilegium till Jonsbols hammare 1684 men kollegiet krivde samtidigt
nedldggning av en hammare i Bjérneborg. Olof Person var inte bara brukspatron utan verkade ocksa som
handelsman 1 bred mening, han dgde till och med segelskutor som trafikerade Vanern med last av livsmedel
och stdngjérn. Olof Person var bosatt pa egen gard i Kristinehamn och det finns inget som tyder pa att
vistades ndgon léngre tid pa nagot av sina bruk och hammare. Det var pa hans tid ovanligt med stora flotta
herrgardar langt borta i1 skogen vid ndgon fors eller vattenfall, herrgdrdarna borjade byggas 50 ar senare.

Annars blev 1670- och 1680-talen priglade av stéllningskrig mellan bruksidgare om skog och vattenkraft.
Bataljerna genomfordes i domstolarna och infor Bergskollegiet med ibland ojusta metoder. Sa snart Olof
Person fatt tillstand att bygga en hammare 1 Jonsbol sokte han tillstdnd att bryta malm i den stdngda Jordas
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gruva vilket han fick 1685. Dérefter sokte han tillstind att 6ppna den 6delagda hammaren i Bjérneborg pé
grund av att han kopt ett storre skogsomrade och nu hade bade skog och malm till 4&nnu en hammare i
Bjorneborg. Han fick privilegiebrev for den andra hammaren 1687 och hux flux dgde han tvd hammare 1
Bjorneborg och en tredje 1 Jonsbol trots att Bergskollegiet sokt forhindra dveretablering av jarnbruk. De
ovriga hammarna var inte inblandade i de senaste affdrerna och var i storleken oféréndrade.

Olof Persons fullstdndiga namn var Olof Person Jernfelt men han kallade alltid sig sjélv for Olof Person,
daremot valde alla barnen efternamnet Jernfelt. Olof Person var gift med Emerentia Flygge och de fick
gemensamt fem dottrar och tva soner:

Margareta Jernfelt, gift Hager, 1655—

Brita Jernfelt, 1656—1711, maka till Joakim Kock

Crispinus Jernfeldius, 16601695, make till Elisabet Broms

Emerentia Jernfelt, 1662—1729, maka till Johan Gottschalk Erasmi den dldre

Christina Jernfelt Ekebom, 1665—1752, maka till Arvid Gustafsson Ekebom

Elisabet Jernfelt, 1668—1668

Johannes Jernfelt, 1671-1699.

Nir Olof Person dog dr 1692 édrvde dnkan Erementia Flygge Bjorneborgs bruk och Spjutbdckens hammare
samt Bro gard (kungsgérd) som hon for ovrigt drvt sjdlv och tagit med sig in i boet. Jonsbols hammare drvde
de bigge dottrarna Christina och Emerentia Jernfelt med hilften var. Ovriga bruk hade borjat spridas till
andra dgare. Aven efter Erementia Flygges dod 1702 kom bade Bjorneborgs bruk och Bro gérd att hamna hos
samma dgare under mirkvéardigt 14ng tid. Erementia Flygges och Olof Persons dotter Christina Jernfelt drvde
bade bruk och Bro gard men eftersom Christina var gift med rddmannen i Kristinehamn Arvid Gustafsson
Ekebom tog ju maken formellt 6ver 4gandet. R&ddmannen avled 1797 bara nagra {4 ar efter brollopet och
lamnade barnet Anna, f6dd 1695, hos modern Christina Jernfelt. Bjorneborgs stangjarnsbruk samt Bro gard
med hus 1 Kristinehamn stora marker utanfor staden 6verfordes odelade till Anna Ekebom.

Brukspatroner Nordenfeldt.

Anna Ekebom véxte upp och gifte sig 1716 med kaptenen vid Upplands stdndsdragonregemente Jakob
Callmander men maken dog redan 1719 och dktenskapet var barnlost.

Ar 1725 gifte sig Anna Ekebom &ter, denna ging med majoren i Vistmanlands regemente Nils Norijn, fodd
1684 i Orebro. Nils Norijn var den yngste sonen till tillférordnade bergsfogden och brukspatronen Johan

Olofsson Norijn och hans hustru Anna Grubb. Nils hade tva broder Johan samt Olof vars son senare kom att
leda Bjorneborg. Nils Norijn skrevs in som ldrjunge vid

Bergskollegiet men borjade ett &r senare intressera sig mer for en
militdr karridr nér det stora nordiska kriget brot ut. Han var ar 1701
sergeant 1 Vastmanlands regemente och steg snabbt i graderna. Han
deltog i otaliga bataljer under Karl XIIs tid och blev sarad i minga.
Han togs tillfanga i slaget vid Poltava och tillbringade atskilliga ar i
rysk fAngenskap innan han atervinde till Sverige 1722. Han adlades
1727 till Niclas Nordensvérd och fick dversteldjtnants avsked.

Anna Ekebom avled 1747 och dktenskapet var barnldst och Niclas
Nordensvérd fortsatte styra Bjorneborgs stangjarnsbruk och stora
jordegendomar samt Bro gard fram till sin d6d 1762. Niclas
Nordensvird hade redan 1754 utsett sin brorson Johan Nordenfeldt
till sin universalarvinge och gett honom fullmakt att tala for Niclas
Nordensvirds rdkning. Niclas Nordensvérd insag att den adliga &tt
han grundat skulle avslutas med hans egen dod.

Johan Olofson Nordenfeldt foddes 1715 och var ende sonen till Olof
Norijn och Constantia Fehman. Olof Norijn jamte hans bror Johan
adlades 1719 och introducerades pa Riddarhuset med namnet

Johan Nordenfeldt, son till Olof Norijn och  Nordenfeldt. Bida broderna erholl en bergsteknisk utbildning.
Constantia Fehman. Bild fran Internet.
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Olof Norijn Nordenfeldt var bergsfogde i Filipstad 1697—-1715 och blev dérefter brukspatron i Molnbacka
men avled redan 1724. Ankan Constantia Fehman gifte om sig med 6versteldjtnanten vid Skanska
dragonregementet och Johan Nordenfeldt skrevs redan som barn in i styvfaderns regemente och utbildades
senare till officer. Han fordes over till Finland under hattarnas ryska krig 1741 men blev kvar i Finland efter
kriget och avancerade dar till kapten vid Savolaks regemente. Han aterviande till Sverige och gifte sig 1751
med Regina Grésten. Johan Nordenfeldt blev ar 1754 medhjilpare till sin farbror pa Bjérneborg. Han fick
avsked fran militartjansten 1755. Det sades om honom att han var matematiker, lantmétare, fysiker, kemist,
bildkonstnér, musiker och svarvare men att han aldrig fatt ndgon bergsteknisk utbildning som de flesta av
hans manliga sldktingar fatt.

Niclas Nordensvérd flyttade in i den forsta herrgérden i Bjorneborg som uppfordes i mitten av 1750-talet och
bodde dér till sin dod 1762. Brorsonen Johan Nordenfeldt 4rvde d& Bjorneborgs stangjérnsbruk och Bro gérd
och tog 6ver som brukspatron pa Bjorneborg samt flyttade in pa herrgdrden med sin familj. Han blev den
forste fran slakten Nordenfeldt som bosatte sig i Bjorneborg. Dér bodde éttlingar till Johan Nordenfeldt &nda
fram till ar 1895.

Johan Nordenfeldt avled 1765 och hade med makan Regina Grésten fyra barn som uppnadde vuxen élder, tva
soner och tva dottrar. Aldste sonen Olof Gabriel var d4 endast 4tta &r gammal medan hans yngre bror Johan
Niklas var sex ar. Ankan Regina Grasten flyttade med sina barn och hela hushallet till Bro grd i
Kristinehamn medan endast nagra fa personer i tjanstefolket var kvar i Bjorneborg. Bruket skéttes av en
forvaltare och barnen hade en formyndare. Regina avled 1781.

Bro gards jordbruk skottes normalt och bidrog till Bjorneborgs ekonomi och Bro mangardsbyggnad stod
aldrig 6de utan anviandes ibland som ett hotell for familjen Nordenfeldt, speciellt under fastingmarknaden
som bedrevs drligen under vérvintern. Fastingen lades fran borjan under fastetiden och fick da sitt namn som
beholls &ven om den ibland hamnade utanfor fastlagen. Det var forutom en konventionell marknad ocksa ett
handelstillfdlle mellan handelshus 1 Goteborg och bruksigare 1 vistra Bergslagen. Handeln med stdngjarn
gick forenklat till sd att handelshusen fungerade som forldggare och betalade ut pengar i forskott, sa kallade
forlagslan, till bruksidgarna mot att de under det kommande aret skulle leverera bestimda méngder stangjarn.
Under fastingen forhandlades om det kommande priset pa stangjiarn. Jernkontoret fungerade som en modern
arbetsgivarorganisation och hade till uppgift att stodja bruksdgarna. Jernkontoret deltog i forhandlingarna och
kunde ibland stodkopa stingjérn for att hilla priserna uppe. An idag har man fasting i Kristinehamn men inga
jarnprisforhandlingar utan bara varuforsiljningar och festligheter.

Olof Gabriel Nordenfeldts dldre syster dog ogift och barnlds och hennes arv delades upp pé broderna och
modern Regina. Nir Regina dog 1781 delades hennes arv upp pa de kvarvarande tre barnen och fem ar
senare 10ste broderna Olof Gabriel och Johan Niklas ut den yngre systerns andel i Bro gard och Bjorneborg
och ddrmed dgde broderna hélften var av Bjorneborg och Bro gérd.

Olof Gabriel Nordenfeldt féddes 1757 och studerade 1 Uppsala innan han borjade som volontir vid Vistgota
kavalleriregemente 1773. Dir avancerade han till 16jtnant innan han begirde och fick avsked 1783. Ar 1787
gifte han sig med Christina Hedengren och de fick tvé barn, en flicka Regina f6dd 1788 och en son Olof som
foddes 1790. Néar Olof Gabriel Nordenfeldt avled 1790 flyttade dnkan Christina Hedengren med barnen till
sitt barndomshem Riseberga i Orebro ldn. Christina Hedengren gifte sig en andra gang 1794 med greve Ture
Gabriel Rudenschéld. Ar 1796 avled Regina Nordenfeldt blott atta & gammal och hennes arvegods delades
av modern Christina och brodern Olof. Greve Rudenschold var aldrig férmyndare for Olof Nordenfeldt utan
det uppdraget skottes av farbrodern Johan Niklas Nordenfeldt fram till 1794 nir en morbror till Christina
Hedengren, hovjunkaren (en tjdnsteman som serverar maten till kung och drottning) Bengt von Hofsten, tog
over formyndarskapet.

Lojtnanten Nordenfeldt, Johan Niklas Nordenfeldt, bosatte sig efter 1790 pa Bjorneborg och skotte bruket
bade for egen del och for den omyndige Olof Nordenfeldt men 1801 delades bruket i lika stora delar med en
hammare och tva hirdar i varje del. Delarna kallades Ostra hammaren och Vistra hammaren och direfter
lottades de bada delarna ut, I16jtnanten Nordenfeldt fick den Viastra hammaren och Olof Gabriel Nordenfeldts
omyndige son Olof fick den Ostra hammaren. Inspektor Carl Lindberg anstilldes som forvaltare for den dstra
hammaren. Ldjtnant Nordenfeldt fick ett antal hemman som dgdes av bruket medan lantbruket som horde till
Bjorneborgs bruk kom att hora samman med den 6stra hammaren. Bro gard dgdes fram till 1815 gemensamt
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av farbrodern och brorsonen men den lottades senare ut tillsammans med ett jordbruk i Kristinehamn, den sa
kallade Grondalska garden, med ungefar samma vérde som Bro gérd. Lotten Bro gérd tillfoll 16jtnant
Nordenfeldt och han flyttade 1818 med sin familj fran 6stra flygeln i Bjorneborgs herrgard till Kristinehamn
och Bro kungsgérd.

Olof Nordenfeldt valde aldrig den militira banan utan han bérjade skolan i Orebro som sjudring och fortsatte
med studier i Uppsala frdn och med varterminen 1804. Han skotte sina studier exemplariskt men hann ocksa
forkovra sig 1 musik, teckning, faktning och dans. Han borjade pd Kungl. Utrikesdepartementet 1810 och
blev extra ordinarie sekreterare, vilket var borjan pa en diplomatutbildning. Arbetsuppgifterna var inte
sarskilt betungande s4 att Olof utvecklade sin sociala umgingeskrets. Ar 1811 blev han en av de elva stiftarna
till Gotiska forbundet tillsammans med bland andra Erik Gustaf Geijer och Georg Adlersparre, ett litterért
sdllskap som skulle dterskapa gamla goters frihetsanda, mannamod och redliga sinne. I den oro som vixte
fram 1 Europa genom bland annat Napoleonkrigen var det inte underligt att nationalistiska och romantiska
stromningar vixte fram. Fran borjan hade forbundet en mer skimtsam karaktdr men blev alltmer allvarligt.
De spér som finns kvar idag av Gotiska forbundet dr forutom Erik Gustaf Geijers diktning den hélsning som
medlemmarna brukade anvidnda, det dd mycket ovanliga fornnordiska ordet *Hej’. Forbundet upphorde 1844
och skall inte forvaxlas med ordenssillskapet med samma namn.

Utbildningen till diplomat var 6ver 1814 da Olof Nordenfeldt blev legationssekreterare i Kdpenhamn.
Darifran flyttades han till Berlin dir han var kvar till 1818 men missbelaten med det osjélvstindiga arbetet.
Han tog ett halvérs tjénstledighet innan han blev legationssekreterare och snart dérefter charge d’affaires (titel
for ett diplomatiskt ombud av ldagre rang) i Wien. Redan 1820 begérde han avsked fran utrikesdepartementet
for att skota Bjorneborgs bruk och det fick han forst 1821 pa det vanliga séttet som dé anvindes. Han blev
befordrad till kammarherre och fick permission under obestimd tid.

Nu fick Olof mojlighet att gora en resa han dromt om under flera r. Tillsammans med sin betjint Andersson
antrddde han sin hemresa frdn Wien genom Bayern, Schweiz, norra Italien och Frankrike. Resan bestod
forutom diligensférder av flera langa fotpromenader, speciellt dver Alperna. Efter ett halvar var resenirerna
hemma pé Bjorneborg.

Ar 1821 var Olof Nordenfeldt bosatt i Bjorneborgs herrgird och samma &r kdpte han 16jtnant Nordenfeldts
hilft av Bjornborgs bruk for att som ensamédgare och brukspatron skéta bruket. Olof Nordenfeldt 6vertog ett
bruk med ganska god ekonomi rétt 1ag skuldséttning. Han forbéttrade brukets vinst som kom fran
stangjarnssmide, jordbruk och gruvandelar. Han betalade sina lan fran langivare dér rédntorna lag omkring

6 %, den enda stora skuld som blev kvar var till Jernkontoret men dér var rintan bara 3 %. Han kopte
jordbruk for att 6ka forsdljningen av jordbruksprodukter, Bjorneborgs bruks egen jordbruksmark forsorjde
framst brukets arbetare. Han kopte fler andelar i jirnmalmsgruvor. Han fick ekonomin att ga fran bra till
mycket bra.

Bjorneborgs forvaltare Carl Lindberg sade upp sig nir hans far, brukspatron péd Karlsdals bruk, avled ar 1840
varvid Carl Johan Yngstrom anstilldes.

Olof Nordenfeldt engagerade sig mycket riksdagen och ivrade for en liberalisering av regelsystemet for
bergshantering eftersom de hammade bergshanteringen. Foérandringar kom stegvis men inte under Olofs
livstid. Ett annat omrade som intresserade honom var utbildningen av barnen vid bruket. Han bekostade en
lancasterskola 1 Bjorneborg som startades under 1830-talet. Lancasterskolan bygger pé att en stor grupp
elever kan undervisas av en ldrare i en stor lokal. Léraren har flera extraldrare (monitdrer) som utgors av
duktigare elever som undervisar i smagrupper. Lancasterskolan blir mycket billigare &n andra skolformer
byggde pé utantillkunskaper men gav mycket litet utrymme for eftertanke. Dessutom saknade monitdrerna
oftast pedagogisk kompetens. Men det skolsystemet var béttre 4n ingenting.

Hemmet 1 Bjorneborg blev genom Olof Nordenfeldts stora intresse for bocker, konst och musik ett centrum
for kultur 1 Varmland och till och med langt utanfor landskapet. Herrgardens géstrum var nistan jamt
upptagna. Han stodde konstndrer och samlade pa sig bocker, teckningar och andra konstverk.

Olof Nordenfeldt gifte sig 1823 med Sophie Wern fodd 1803, dotter till brukspatron Leonard Magnus Warn
och hans maka Brita Cecilia Tranchell 1 Adolfsfors. Olof och Sophie fick fem barn Cecilia fodd 1824, Olof
fodd 1826, Sophia fodd 1827, Christina fodd 1829 och Marina som foddes 1831 men dog en manad efter
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fodseln. Det dr nog oklokt av en far att ge sin son samma namn for da fér fadern tilldgget den dldre i namnet.
Olof Nordenfeldt den éldre blev emellertid inte s gammal, han avled 1843. Hans sista 6nskemal var att
Bjorneborgs bruk skulle ombildas till ett familjebolag och att boksamlingen samt de samlade konstverken
odelat skulle behallas av hustrun Sophie intill dess sonen Olof blivit myndig.

Bolaget Bjorneborgs bruksigare.

I enlighet med Olof Nordenfeldts den dldres onskan bildades familjebolaget Bjorneborgs bruksédgare som
bestod av dnkan Sophie Warn Nordenfeldt, hennes son Olof och de tre dbttrarna Cecilia, Sophia och
Christina, samtliga barn var minderariga. Formyndare for barnen var statsrddet Jonas Waern och Bjorneborgs
bruk fortsatte forvaltas av Carl Johan Yngstrom som sedan 1840 hade haft detta uppdrag. Ankan och dottern
Sophia 16stes ut fran familjebolaget och Cecilias make Robert Montgomery Cederhielm samt Christinas
make Corfitz Beck-Friis tradde in i bolaget.

Liksom sin far valde Olof Nordenfeldt den yngre att utbilda sig den akademiska vigen. Han studerade kemi,
matematik och sprik i Stockholm under tvé ar.

Niér Olof Nordenfeldt den yngre uppnétt myndig élder intradde han ar 1848 som disponent i bolaget
Bjorneborgs bruksédgare, en stillning han beholl hela sitt liv. I karridrvigen ar det fi utndmningar, endast
1860 da han blev kammarherre vid hovet. Han gifte sig med Matilda Carolina Sofia Biel f6dd 1830, dotter till
grosshandlare Christian Fredrik Biel och hans maka Augusta Matilda Hasselstrom. Olof och Matilda fick nio
barn varav étta nddde vuxen élder, fyra pojkar och fyra flickor.

I mitten av 1800-talet rickte det inte att tillverka stdngjdrn med 14g kolhalt utan kunderna borjade efterfraga
kolhaltiga hiardbara stél och senare dven stil med andra legeringsdmnen. D4 fodrades annan dyrbarare
utrustningar dn de som anvéndes for stingjarnssmide. I allménhet saknade bruksidgarna egna ekonomiska
resurser for stora tillbyggnader utan de méste l&na stora pengar. Omkring 1850 sdg det ut att ga bra men de
ménga innovationerna inom jarntillverkningen gjorde att konkurrensen 6kade och vinsterna minskade.

Bjorneborgs bruk hade genom tiderna skaffat sig betydande malmtillgangar genom att kopa andelar i flera
gruvor men anlitat bergsmannahyttor for att framstilla tackjirn. Ar 1852 sokte bruket riltt att anligga en
masugn i Bjorneborg vilket Bergskollegiet beviljade samma ar. Detta gjordes for att lattare kunna styra
kvaliteten pa tackjirnet men ocksa tillverka det billigare och siikrare. Anda sedan 1840-talet var bruket inne i
en stor ombyggnads- och utbyggnadsprocess, en jittelik modernisering av tillverkningen. Ar 1856 kdpte
Bjorneborgs bruk ocksa Jonsbols bruk som 14g nedanfor Bjorneborg vid Wissme strom och skapats av Olof
Person. Darmed forsvann den eviga tritan mellan Jonsbol och Bjérneborg om vattnet 1 an. Jonsbols bruk
stangdes for gott ar 1886.

Bjorneborgs bruk bytte 1867 agent i London till firman Tidén, Nordenfelt & Co som dérefter salde brukets
jarn pa kommission. Den ledande personen i firman var ingenjoren Thorsten Nordenfelt (den sldktgrenen
valde att stava efternamnet Nordenfelt) som var sonson till Johan Niklas Nordenfeldt som varit deldgare
Bjorneborgs bruk langt tidigare. Thorsten Nordenfelt var en betydande finansman och vapenkonstruktér och
kom senare att vara betydelsefull f6r Bjorneborgs bruk. Thorsten Nordenfelts dldre bror hade tidigare varit
anstélld som medhjélpare till Olof Nordenfeldt den yngre.

Ar 1870 borjade tackjirnsproduktionen betyda mycket for Bjorneborgs bruk samtidigt som masugnen blev
omodern och en bessemerkonverter borjat byggas behdvde bruket mer pengar. Omkring 1890 var brukets
skulder ungefdr 1,25 miljoner kronor och konjunkturen var pd vig nerdt. Olof Nordenfeldt den yngre hade da
blivit utarbetad och sjuk sa att arsstéimman utsag ingenjoren Reinhold Charleville till bitrddande disponent.
Charleville var egentligen masugnsspecialist, han hade bland annat konstruerat och patenterat ett satt att
chargera masugnar sé att malm, trikol och kalk spreds jimnt 1 masugnen.

Niér Olof Nordenfeldt avled 1893 var laget for bruket prekért. Thorsten Nordanfelt kontaktades for att fa
engelska finansiérer. Det gick inte att ordna utan det gjordes forsok att sdlja bruket i Sverige men det skulle
vara katastrofalt for jirnbruket. Spekulanterna var endast intresserade av skogen och ville 14gga ner
jarnbruket. Wermlands Enskilda Bank satte 1894 Bjorneborgs bruksdgare i konkurs for en utebliven
amortering av ett lan.
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Thorsten Nordenfelt hade tidigare erbjudit Alfred Nobel att kopa Bjorneborgs bruk men det begérda priset
hade varit for hogt sa det blev ingen affér. Reinhold Charleville tog efter konkursen ny kontakt med Alfred
Nobel vilken efter overtalning kopte Bjorneborgs bruk inklusive skogarna genom aktiebolaget Bofors-
Gullspang till ett ganska lagt pris. Nar Alfred Nobel avled 1896 skulle testamentsexekutorerna konvertera
hans tillgéngar till pengar och Bjorneborgs bruk séldes 1898 till det nybildade Bjérneborgs Jarnverks
Aktiebolag. Reinhold Charleville var platschef for bolaget 1 Bjorneborg.
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Kopia av ett aktiebrev fran nyteckningen i augusti 1919.
Bild fran Internet.

Omkring ar 1910 hotade en ny likviditetskris
bolaget och 1911 tvingades foretaget silja storre
delen av sina skogar till Doménverket. Fran och
med 1914 tecknades bolagets firma av den
tidigare artilleritekniska experten vid Bofors
kaptenen Henrik Nordenfelt och 1916 utsags han
till verkstéllande direktor. Henrik Nordenfelt
hirstammade fran Niclas Nordenswirds bror
Johan Nordenfeldt.

Vid stimman 1916 beslutades att gra en split
fran ett nominellt viarde av 1000 kronor per aktie
till 100 kronor och samtidigt 6ka aktiekapitalet
till det dubbla.

Aren 1917 och 1918 gick bolaget bra men
styrelsen varnade om en nedgéng foljande ar och
det beslutades 1919 att ytterligare oka
aktiekapitalet infor en som man trodde tillfallig
nedgéng men det skulle visa sig dnda vara
otillrackligt.

Nista kris som drabbade bolaget kom i borjan av
1920-talet vilket medforde att bolaget maste
rekonstrueras. Vid stimman 1921 1 Bjorneborgs
Jarnverks AB beslutades att en likvidering var
nodvindig. Vid stdimman tva ar senare var
bolaget uppldst.

Via tvé nya tillfélliga aktiebolag dverfordes
foretaget ar 1925 till det nystartade Bjorneborgs

Jarnverks Aktiebolag med ett gammalt namn som enligt stadgarna endast skulle dgna sig at fabriksdrift och
helt utesluta den tidigare jordbruksverksamheten. Aret direfter utsdgs éveringenjoren Olof Sahlin till

verkstillande direktor.

Bruket gick fortfarande knackigt och Wermlands Enskilda Bank 6nskade sélja sina aktier i Bjérneborgs
Jarnverks AB. En kopare av aktiemajoriteten framtridde 1939, disponenten Ernst Larsson i Smedjebacken.
Han hann inte dga bruket lingre #n tv &r innan han avled. Ar 1942 uppenbarade sig den nye 4garen till

Bjorneborgs Jarnverk — Aktiebolaget Atlas Diesel.

I storforetagens hander.

Aktiebolaget Atlas Diesel var lokaliserade i Nacka utanfor Stockholm och tillverkade framst stora
dieselmotorer for stationédrt och marint bruk. De forde dver gjutning av stora motordetaljer till Bjorneborg
men sd smaningom dven efterfoljande bearbetning av detaljerna. Storre maskiner for bearbetning flyttades
ocksa till Bjorneborg. Néar Atlas Diesel 1951 slutade tillverka motorer och blev Atlas Copco med tillverkning
av tryckluftsartiklar lades dnda gjutning ut till Bjérneborg men detaljerna hade mindre storlek och kravde mer
maskinbearbetning i Bjérneborg. Ar 1960 silde Atlas Copco alla aktier i Bjérneborgs Jirnverks AB till
Kohlswa Jernverk AB som var mycket stora tillverkare av stilgjutgods. Ar 1966 saldes Bjorneborgs
Jarnverks AB till AB Motala Verkstad och hamnade da i Johnsonkoncernen.
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La
Fran vinster kapten Henrik Nordenfelt, hyttingenjér Reinhold Charleville och ingenjér A.G. Ostensson,
ledningsgrupp for Bjorneborg Jarnverks AB i Kristinehamn omkring 1912—-1913. Foto Tekniska museet.

Motala Verkstad och Bjorneborgs Jarnverk samordnade sina resurser att arbeta med tunga och stora
arbetsstycken. Det var fordelaktigt men hade ju nackdelen att materialet maste fraktas fram och tillbaka
mellan Motala och Bjornborg. Néar Motala Verkstad lade ner den produktion som kridvde samordning med
Bjorneborgs Jirnverk dverldmnades ar 1976 jarnverket till Avesta Jernverks AB som ocksa var ett foretag i
Johnsonkoncernen. Detta var en tid d4 sméa foretag hanterades som véxelpengar.

I samband svensk stélindustris kristider pa 1980-talet och de genomgripande omstruktureringar som da
forekom salde Avesta AB (tidigare Avesta Jernverks AB) &r 1987 Bjorneborgs Jarnverks AB till

Boxholms AB. I borjan av 1990-talet borjade Bjorneborgs Jarnverk ga riktigt daligt och dgaren var inte nog
kapitalstark utan jarnverket gick i konkurs 1992. Det norska bolaget Scana Industri kopte konkursboet och
bildade Scana Steel Bjorneborg AB 1993 samt fortsatte
tidigare verksamhet. Tyvérr kom likviditetsproblem ater fran
och med borjan pa 2010-talet och Scana Steel sattes av
dgarna 1 konkurs 2018.

Tre lokala investerare, huvudédgaren Robert Eriksson, Hannes
Vallak och Bengt Gustafsson, kopte det konkursade Scana
Steel Bjorneborg och bildade det nya bolaget Bjorneborg
Steel AB éar 2019 vilket i princip ska fortsdtta med samma
produktsortiment men forbéttra effektiviteten och utveckla
affdrerna for béttre l6nsamhet.

Hakan Dedorsson har utsetts till verkstéllande direktor. Han
ar Metallurg (B.Sc.) fran Bergsskolan i Filipstad och har 30

ars erfarenhet frin stalindustri och tung tillverkningsindustri
vilket borde borga for det nygamla foretagets framgéngar.

Cirkel har nu slutits och foretaget ar tillbaka med lokal
Hakan Dedorsson, verkstillande direktor i forankring efter en ldng tids stormar i frimmande vatten.
stalforetaget. Foto Bjorneborg Steel AB.
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Jarnbruk, produktion och utrustning.

Har avviker vi fran den strikt kronologiska ordningen och istillet f6ljs brukets olika produktionsinriktningar
fran deras borjan till nuléget eller deras slut om inriktningen har avslutats.

Stangjarn var forr praktiskt taget den enda formen att sélja och leverera smidbart jarn till koparna. De tog
sedan hand om jarnet och i egna manufaktursmedjor tillverkade de nyttoforemal av jarnet. I obetydligt liten
utstrackning tillverkades och sdldes hirdbart jirn som méste ha en hogre kolhalt dn stangjdrnet. Det var forst
pa 1860-talet med utvecklingen stalprocesserna och valsverken som stangjirnet forlorade sin betydelse.

Stangjirnstillverkning.

Nir Olof Person dr 1661 startade produktion av stangjirn i Bjorneborg var hans plan att kopa tackjiarn fran de
1 Varmland vanligt forekommande bergsmanshyttorna. Han skulle farska tackjirnet och smida jarnet med 1ag
kolhalt till stdngjarn. Tackjdrn har for hog kolhalt for att vara smidbart och darfor maste kolhalten sidnkas.
Olof Person valde den metod som kallas tysksmide som genom Gustaf II Adolf férdes in fran Tyskland och
blev vanlig i Sverige. Detta gors med farskning vilket gors i en hard som eldas med kol och smalter
tackjarnet. Koloxid och jarnoxider i harden oxiderar kolet i jirnet och kolhalten sdnks. Nér kolhalten 1 jarn
minskar hdjs jarnets smélttemperatur och i botten av hirden bildas en halvflytande klump med lag kolhalt
som fiskas upp och smids ut med en tung hammare si att den flytande slaggen pressas ut och jarnet formas
till en stang. Metoden dr ganska bra men den forbrukar for mycket trdkol. Nédrmare forklaring av processen
finns 1 skriften Jdrn och stal av samma forfattare som ocksé kan hdmtas fran https://brukshistoria.se

Det fordrades ocksé en tung slédgga eller hammare for att smida ut jérnet vid den hér tiden ordnades det med
ett vattenhjul som lyfte hammaren som sedan av sin egen tyngd foll ner och pressade samman jérnet mot ett
stdd. Vidare behovdes en luftbilg som gav blédsterluft till hirdarna for att de skulle kunna skapa den hoga
temperatur som smélte jarn. Ett litet vattenhjul lyfte luftbédlgens 6versida och dversidans tyngd gav sedan det
erforderliga lufttrycket. Olof Person anvinde vattenhjul av 6verfallstyp, vattnet rinner uppifrén in i fack 1
hjulet och vattnets tyngd far hjulet att rotera.

Vattenhjulsdriven rickhammare i Engelsbergs bruk. Bakom hammarens skaft syns ett lyftarhjul som drivs moturs av ett vattenhjul.
En av de fyra lyftarna tvingar upp hammarskaftet tills lyftaren svinger bort fran skaftet och hammaren faller ner mot stidet.

Olof Person satte ar 1661 upp en hammarsmedja for tysksmide i Bjorneborg med tvad hammare och fyra
hérdar. Det var det troligen bara en hammarbyggnad och minst en kol-lada samt ett labbi, ett viloutrymme {6r
smederna, antingen inbyggt i hammarbyggnaden eller i ett separat hus. Aren 1800—1818 var Bjorneborgs
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bruk delat i tvé lika delar sa att under den tiden fanns det tva hammarbyggnader och dubblering av andra
byggnader. Det finns inga synliga rester av dessa byggnader eftersom det modernare jarnverket byggdes pa
samma plats.

Nu f6ljde en serie kontakter mellan Olof Person och Bergskollegiet, d& Olof Person riskerade skogsbrist pa
Bjorneborg och bad om tillstdnd att anligga en hammare i Jonsbol. Han fick detta privilegium 1864 men
tvingades 6deldgga en hammare 1 Bjorneborg. Damm och hammare byggdes upp i1 Jonsbol, men omedelbart
dérefter begérde han att fi sétta igang den 6delagda hammaren i Bjorneborg eftersom han fick malm fran en
gruva och kopt skog nira Bjorneborg. Privilegiet till detta kom fran Bergskollegiet 1687. Nar Olof Person
dog 1692 si skiljdes Bjorneborgs hammare fran Jonsbols hammare eftersom de bada hammarna drvdes av
olika personer.

Bild av Bjorneborgs herrgard, bruksdammen samt till hdger tva stangjarnssmedjor och en kol-lada.
Akvarell fran 1840 eller en aning senare, konstniren okénd, mojligen Olof Nordenfeldt den dldre.

Enligt hammarskatteldngden for 1683 skulle Bjorneborgs hammare betala 7 skeppund (knappt 1200 kg)
stangjarn 1 skatt till kronan, men fran 1695 blev skatten proportionell mot smidet och skatten utgjorde 10 %
av smidet. Men det sattes ett tak pa 1200 skeppund (204 ton), smide Over taket orsakade straffavgift. Senare
hojdes taket till 1800 skeppund. Ar 1846 togs en del av den statliga regleringen av jirntillverkningen bort och
dirmed forsvann begriinsningarna av tillverkningen. Ar 1850 meddelade Bjdrneborgs bruk till Bergskollegiet
att man Svergétt till oinskriinkt smidesritt. Ar 1857 tog man bort resten av regleringarna och systemet med
privilegier. Inom gruvhanteringen blev dock ett tillstindssystem kvar. I storsta allménhet hade jarnbruket gatt
bra ekonomiskt dven under de kérva tiderna under 1730-talet och bdrjan av 1800-talet. Detta till stor del tack
vare Bjorneborgs laga skuldsittning och ldga ranteutgifter.

Omkring 1840 gjordes forsok 1 Bjorneborg att forbattra smidesmetoderna och troligtvis forsokte man med
lancashiremetoden som da verkade spara mycket kol men som krivde stora investeringar.

Under 1840-talet var det nddvindigt att investera stort for att behélla konkurrenskraften och i Bjérneborg
gjordes stora reparationer och tillbyggnader. Bland annat koptes lancashirehidrdar och villugnar in. Bade
hédrdar och villugnar behovde mycket blésterluft sa det var nddvandigt att skaffa en kraftigare blasmaskin till
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smedjan. Bjorneborgs bruk kunde mot slutet av 1840-talet leverera stangjdrn frin bade tysksmide och
lancashiresmide.

Bergmaistaren 1 Filipstad genomforde en syn 1852 pa Bjorneborgs bruk och noterade att déar fanns:
- en stor bruksdamm som fylldes frin sjon Vismen
en stdngjdrnssmedja med tre lancashirehérdar, en 4ngdriven hammare med hejare pé tva ton som
installerats foregaende ar och en kraftig blasmaskin som gav blasterluft till hardarna
en stdngjarnssmedja uppford 1846
det gamla jérnverket som bestod av de sammanslagna Gstra och véstra smedjorna. Den vistra hade en
vattenhjulsdriven hammare och en hird medan den Ostra inrymde villugn och raickhammare
ett sagverk och en mj6lkvarn, bada drivna av vattenhjul
en knipphammare langst ner utefter &n Visman.

Allmint sett tillverkade bruket i Bjorneborg endast stingjirn som huvudprodukt fram till 1850. Ar 1851
pensionerades gamla smedjans vattendrivna hammare och dngdrivna hammare tog 6ver och gradvis
minskades stangjarnstillverkningen. Stangjérn tillverkades déremot i Jonsbols bruk som kdptes in 1856 av
bolaget Bjorneborgs bruksédgare. Frdn och med samma &r tillverkades endast villda smaltstycken fréan
lancashirehérdarna.

Nér Bjorneborgs bruksédgare ar 1874 ansokte om ett storre 1&n gjorde Varmlands Hypoteksforening en
vardering av hela bolaget och for Jonsbols bruk bestod produktionsutrustningen i smedjor och
manufakturverkstaden av:

- tre lancashirehirdar

- en villugn

- tva rack- och sméalthammare

- tva knipphammare med &dssjor

- tva spikhammare.

All verksamhet vid Jonsbols bruk lades ner 1886 och samtliga smeder med sina familjer flyttade till
Bjorneborg och bosatte sig dér.

Hogkvalitativt stangjérn ar rent fran de flesta frimmande d&mnen, dven kol. Det dr mycket vdl smidbart men
ar inte hirdbart och mjukt dven 1 kallt tillstdnd. Olika &mnen fordndrar jarnets egenskaper, &mnen som
forbéttrar jarnets egenskaper kallas legeringsdmnen, de som forsdmrar egenskaperna kallas fororeningar. Man
brukar inte tillsétta fororeningar till jarnet, de brukar f6lja med malmen och darfér brukar man soka ren
malm. Den hoga kvaliteten pa Bjorneborgs bruks jérn berodde pé att malmen fran Persberg som anvédndes var
mycket ren fran fosfor vilken var en besvérlig fororening, det drdjde dnda fram till 1900-talet innan man fick
metoder att bort fosfor ur jarnet. Legeringsdmnen tillsdtts under jarnframstillningen for att forbattra olika
egenskaper. Det viktigaste legeringsdmnet dr kol. Kolhalt mellan 0,4 — 2 % gor jarnet hardbart, upphettning
till det lyser rott och dérefter snabb avkylning gor jarnet hardare. Legerat jérn brukar numera kallas stal.

Det gar att gora hdrdbart stal av stingjarn. Man packar in stdngjirnet 1 en sluten tegellada tillsammans med
kolpulver och virmer 1adan till glodgning upp till en vecka sé att kol diffunderar in i jdrnytan. Dérefter
smélter man stdngjarnet i en degel sé att det kolhaltiga jarnet sprids i hela sméltan. Metoden tar lang tid och
blir forfarligt dyrbar men anvéndes 1 Sheffield for att tillverka rakknivar under andra hélften av 1700-talet
och 1800-talet.

Fore 1857 fanns en statlig kvalitetskontroll av stdngjérn som skulle exporteras. Jarnvrakare i hamnarna
gjorde kontrollen genom att boja stinger runt en jordfast pale. Blev det sprickor i jarnet kasserades det och
gav jarnbruket boter. Det kasserade (vrikta) jarnet fick himtas tillbaka eller anvéndas till nagot annat,
exempelvis till barlast i fartyg. Jarnvrékeriet forsvann 1857 och dérefter minskade stangjarnstillverkningen.
De kunder som ville ha det rena lancashirejiarnet kopte sméltstycken, kortare och tjocka stycken som
tillverkades snabbare och billigare. Andra kopte jarn och stal som farskats pa modernare och vésentligt
billigare sétt.

Det var bra att liberalisera jarnindustrin och ta bort de rigordsa detaljreglerna som ofta hade bromsat
utvecklingen inom omradet. Nu har vi bytt metod, milj6lagstiftning anvénds istéllet fOr att stoppa foretag.
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Tackjirn.

Bjorneborgs bruk hade i tvdhundra ar saknat en egen hytta men litat pd att bergsmanshyttor i Varmland
levererade tillrdcklig méngd tackjirn for de egna hamrarnas behov. Det hade fungerat bra men man var lite
orolig Over att kvaliteten pa tackjarnet 1ag i hinderna pé andra och att efterfragan pa jarn 6kade under mitten
av 1800-talet och det skulle bli brist pa tackjarn. Bjorneborgs bruk hade redan skaffat sig ganska stora
malmtillgdngar genom att kopa andelar i flera gruvor. Bruket dgde andelar Persbergs, Dalkarlsbergs,
Prestebergs, Mossebergs, Asbobergs och Pershytte gruvor. Dessa andelar gav Bjdrneborg ungefir 5000 ton
jarnmalm arligen.

Bjorneborgs bruk anh6ll 1852 om tillstand att uppfora en masugn for att sjélva blasa jarn av malmen.
Bergskollegiet gav i slutet av samma ar tillstindet och masugnen uppfordes mitt emot den nyss byggda
lancashiresmedjan. Till masugnen anlades ocksa en rostugn, genom rostning av malmen blev man av med
fukt, svavel och arsenik i malmen samt gjorde den mer pords. Vid den tiden var det vanligt att elda rostugnar
med masugnsgas som innehaller stora mingder koloxid. Vidare behdvdes ett krossverk som krossade den
rostade malmen till valnétsstora bitar. Bjorneborgs bruk forsag inte bara sitt egna behov av tackjdarn med den
egna masugnen utan salde ocksa tackjirn. Nir det svenska exportforbudet pé tackjarn upphivdes 1856
exporterades stora méngder tackjarn fran Bjorneborg. Sarskilt eftertraktat var brukets vita tackjérn, ett
tackjdrn med sé g kolhalt att allt kol var bundet till jarnet och det saknades utfallningar av grafitskikt. Det
tackjdrnet var sirskilt val lampat for jairnframstéillning med farskningsprocesser vilka utvecklades under
mitten av 1800-talet.

Omkring 1870 hade tackjarnsforsiljning blivit viktig 1 Bjorneborg genom att den skapade stora intékter men
samtidigt borjade det méarkas att masugnen blivit omodern. Det uppfordes da en dubbel masugn i Bjorneborg
med ett uppsittningsmal patenterat av Reinhold Charleville, en ung metallurg anstilld av Bjorneborgs bruk.
Uppsittningsmalet dr det hal 1 toppen av masugnen som man fyller malm. kol och kalksten i1 under driften. I
de senare masugnstyperna fanns en 6ppningsbar lucka dver uppsittningsmélet som chargen (massan som
skulle laddas ner i masugnen) lades pa. Nér luckan 6ppnades ramlade chargen ner i masugnen. For att f4
basta masugnsprocess ska malmen, kolet och kalkstenen blandas och och spridas jimnt 1 masugnspipan och
Charleville hade konstruerat ett system av konor och trattar som gav den 6nskade spridningen av chargen.

Hyttan i Bjorneborg med dubbla masugnar. Foto fran Internet.
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Hyttan blastes ner (masugnen slicks) for sista gangen 1955. Och darefter fick masugnarna forfalla i lugn och
ro. Overbyggnaderna runt hyttkransarna togs bort och det det lades plt dver masugnspiporna men piporna
vittrade dnda sonder fran utsidan. Lovsly slog rot i murfogar vilket snabbade pé forfallet och risken att
piporna skulle rasa 6kade. Trots protester fran kulturbdrare beslutade dgarna att riva masugnarna, kostnaderna
for reparation var alltfor hoga dven om ldnsstyrelsen bidragit till renovering. Masugnarna revs 2008.
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Masugnspiporna innan rivningen 2008. Bild frén Internet.

Bessemerstal.

Under 1800-talet, framst under den senare hélften, flddade uppfinningsrikedomen runt nya sétt att framstélla
jérn. Den gamla vélljarnsmetoden med olika smidesmetoder dog fortfarande men var forféarligt langsam och
arbetskrdvande. Man forsokte med ugnar som skapade hogre temperaturer dir dven det rena jarnet var fullt
flytande. Jarnet skulle aldrig moéta bréanslet utan bara den flamma brénslet skapade s att orena brinslen som
stenkol eller koks kunde anvindas i stéllet for trikol. Metoderna hade det gemensamma namnet
gotstalsmetoder.

Den éldsta gotstadlsmetoden borjade anvédndas i Kina 1370 ndr man smélte jadrnmalm tillsammans med
tackjarn som farskade jarnet. Metoden glomdes bort av vésterlinningar men ateruppticktes av en engelsman i
slutet av 1700-talet och kallades puddelprocessen. Upptickten gav svenskar skrimselhicka men puddeljarnet
inneholl mycket slagg sé vi fick tid att hitta pd nagot battre.

Ar 1855 patenterade Henry Bessemer en i teorin bittre metod som kort beskrivet bldser luft genom en
rajarnssmalta. Syret i luften skulle forbrianna kolet och ge energi till virmehojning i sméltan. Det fungerade
vildigt bra i teorin men inte 1 praktiken, sméltan blev kallare och bildade ett pordst stil nir den stelnade.

Henry Bessemer rdddades av svensken Goran Fredrik Goransson som kdpte en femtedel av Bessemers patent
och borjade tillsammans med Jernkontoret leta efter 1osningar pa det praktiska problemet. I Edskens masugn
startades en forsoksverksamhet dir Goransson kom pé att Bessemer lit en for liten luftméngd strémma
genom smiltan. Ar 1852 var Goransson klar med sin forbittrade bessemerprocess. Processen genomfors i en
gryta forsedd med en kombinerad skorsten och tappningshéal och en botten forsedd med ménga sma hal for att
spruta in forvirmd luft. Grytan som kallas bessemerkonverter dr upphéngd pa en vridbar axel sa att den kan

Stalverket i Bjorneborg Sida 15 av 40



tappas pa sitt innehall eller resas 1 ett upprétt ldge. Nerlagd i ett horisontallage fylls konvertern till hélften
med flytande rajarn, reses i upprétt lage och genomspolas av luft med hogt tryck under 20 — 30 minuter.
Dérefter lutas den sé att sméltan rinner ut 1 en kokill (gjutform av gjutjdrn) och bildar ett got nir det svalnar.

Sjdlva farskningsprocessen startar stillsamt med att kisel och mangan oxideras och bildar en slagg medan en
liten gul 14ga och ett gnistregn kommer ut ur skorstenen. Nar kiseln och manganet har tagit slut r det kolets
tur att oxideras. De blir processen brutal, det frigérs mycket stora méngder koldioxid och bubblorna i sméltan
exploderar vid ytan under ett fruktansvirt dan samtidigt som en flera meter 1ang blavit 14ga kommer ut frdn
skorstenen. Den vane operatdren kan genom att lyssna pé ljudet och titta pa gnistregnet med stor noggrannhet
avgora kolhalten 1 sméltan och stoppa processen vid ratt niva.

Ett stilverk anlades med tvd nybyggda bessemerkonvertrar stod klart 1874. Det var en av de storsta och
modernaste bessemeranldggningar i Sverige. Till exempel tappades det flytande rajirnet direkt frin masugnen
till bessemerkonvertern. Tillsammans med den dubbla masugnen kostade hela anldggningen lite mer &n en
miljon kronor, ungefdr dubbelt s4 mycket som berdknat vilket gjorde att mer pengar behdvdes och ldnen blev
alldeles pé tok for stora. Ovanpa detta kom stora prissdankningar pa stdl (och jérn) sa ekonomin for bruket
blev anstringd under lang tid.

Bessemerkonverter fran Hogbo bruk. Foto Calle Eklund. Snitt av bessemerkonverter.
Bild fran Wikipedia.

Med bessemermetoden tillverkades den absolut stérsta mangden stal dnda fram till forsta delen av 1900-talet
men det fanns nackdelar med den. Stalet 16ste upp en del kvdvgas och farskningen minskade inte fosfor- och
svavelmingderna i rdjarnet. Det bekymrade inte Bjorneborgs bruk sarskilt mycket eftersom persbergsmalmen
som anvandes var néstan helt fritt fran fosfor och dirmed tdvlade bessemerstélet fran Bjorneborg med de
bista engelska degelstalen. Trots detta bldstes inget bessemerstal efter 1905 1 Bjorneborg.

Martinstal.

Ar 1909 byggdes en martinugn i Bjorneborg. Det ér en flamugn av en speciell typ, den later avgaserna hetta
upp forbranningsluften innan den nar ugnsutrymmet. Ugnen som anvéndes i stalindustrin hade egentligen tva
upphovsmin, Carl Wilhelm Siemens som patenterade regeneringstekniken (virmevéxlingen mellan avgaser
och luft) 1856 och Pierre-Emile Martin som 1864 konstruerade en ugn som smalte stal.

Martinugnen bestar av ett avlangt grunt fat med stor yta samt gas- eller oljebridnnare och luftkanaler till ugnen
i dess bada dndar. Briannarna dr instillda sa att flammorna stryker ytan av innehallet i fatet. Kanalerna
kommer frén stora kamrar av tegelstenar staplade med mellanrum sé att luft kan passera igenom staplarna.
Ugnens avgaser passerar genom en kammare och hettar da upp tegelstenarna och passerar sedan genom en
hog skorsten som skapar ett kraftigt drag 1 ugnen. Insugningsluften passerar genom den andra kammaren dess
heta stenar forvarmer luften sé att inget bréansle slosas bort pa att virma upp luft. Nér avgaserna hettat upp
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tegelstenarna tillrackligt mycket (eller den andra kammarens stenar kylts av till en for 1ag nivd) vixlas med
en omkopplare luftstrémmen mellan de bdda kammarna och de upphettade stenarna varmer luften till
forbranningen och avgaserna hettar upp de kalla stenarna. Se bilden nedan som visar en riktning av
stromningen 1 ugnen. Nir stromningsriktningen véxlas dndras alla pilriktningar utom de f6r avgasutsldpp och
luftintag.

En genomskédrning av en Martinugn.

De forsta Martinugnarna som byggdes vid 1880-talet 1 Sverige rymde en ganska liten stilsmilta, endast ndgra
ton men de flesta byggdes pa for storre kapacitet for man dnskade gjuta allt storre gét. De storsta ugnarna
som forekom hade en kapacitet pa ett par hundra ton. Martinugnar anvandes mest for smiltning av stdl men
kunde dven férska rdjérn.

De forsta ugnarna eldades med gengas (generatorgas som framstilldes vid forgasning av fasta brinslen som
ved eller stenkol) men en bit in pa 1900-talet Gvergick man till eldningsolja men pa 1970-talet bdrjade oljan
bli fasligt dyr for de torstiga Martinugnarna s& de anvédndes bara for att framstélla de mest exklusiva (och
dyraste) specialstalen som olika kullagerstal. Den sista Martinugnen i1 Sverige vilken fanns i Boxholms bruk
anvéndes bara fram till 1981.

En egenskap hos Martinugnen var att processen var riktigt ldngsam, det tog ménga timmar for sméltan att bli
fardig. Nackdelen var att den inte producerade sd mycket smaélt stal per tidsenhet. Langsamheten hade dock
stora fordelar, man hade tid att ta ut prover som analyserades och stdlsméltan kunde kompletteras med
pulverformade legeringsdmnen for att fa exakt det stal som 6nskades.

I Bjorneborg byggdes en oljeeldad Martinugn 1909 som gradvis byggdes ut till en kapacitet pa 45 ton. Den
fick mest gd som en sméltugn till gjutningen av stora got.

Da stalframstéllningen dkade sa kraftigt med Martinugnen anlades ett valsverk 1915 som tillverkade plat och
profiler av stlet. Valsverket kom till i fel tidpunkt, nér det skulle etablera sig kom l4gkonjunkturen efter
krigsslutet och valsverket lades ner 1922. Hela valsverket revs ar 1943.

Martinugnen fick alltmer konkurrens av elektrostélugnar vilka var snabbare, billigare att anvinda och inte
lamnade stora mangder avgaser s att Bjorneborgs martinugn revs i slutet av 1960-talet. Det orsakade en del
problem eftersom bruket hade inriktat sig pa grovt smide och behovde stora got. Den egna ljusbagsugnens
kapacitet tillét inte storre got dn 25 ton och storre got dn sd miste under en tid av ett par ar fraktas pd jarnvig
frdn Motala Verkstad dir det d& fanns kapacitet att gjuta storre got. Bjorneborgs jarnverk skaffade sig s&
sméaningom smaltugnar med storre kapacitet.
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Skrotbaserat stal.

Den storsta mangden stal har forr framstéllts genom att malm reduceras i masugn och féarskats genom flera
olika metoder men ett alternativ dr atervinning. Stél forstors ju inte, om det inte har rostat bort, och det kan
atervinnas ur jarnskrot. Skrotet kommer inte bara fran atervinningscentraler utan en mycket stor andel
kommer frén jarnbruken sjélva, till exempel avfall och osédljbara produkter. Skrotet maste dock smaéltas pa ett
rationellt och ekonomiskt sétt och den forsta goda sméltugnen var martinugnen men numera ar sddana ugnar
mycket dyra i drift. De moderna smiltugnarna drivna av elkraft har helt tagit ver men det gjorde de forst nér
kraftverk och elnét for hoga effekter byggts. Bjorneborgs jarnbruk fick elektrisk belysning 1910 men kopte
sin forsta elektriska sméltugn 1957.

Fransmannen Paul Héroult var upphovsman till ljusbagsugnar

dé han 1897 lyckades framstilla elektrostal. Han kdpte = 1 [
Kortfors bruk i Viarmland dir han bildade AB Héroults ﬁ %
Elektriska Stél &r 1902 och verktygsstal tillverkades elektriskt.

Den numera vanligaste typen av elektriska smédltugnarna ar
ljusbagsugnar som matas med 3-fas vixelstrom dér varje fas
kopplas till en grafitelektrod. Numera installeras oftare
liksromsdrivna ljusbadgsugnar da de bullrar mindre och har en
elektrodforbrukning som bara dr hélften av vixelstrdmsugnar.
Elektroderna sdnks ned mot stilet i ugnen och kraftiga
ljusbagar bildas mellan elektroderna och stalet som smalter av
stralningsviarmen fran ljusbdgarna. Den elektriska strommen i
ljusbagarna dr ménga tusentals ampere och stralningsenergin
sa stor att ugnsvéggarna behdver skyddas. Det gors genom att
slaggen bringas att skumma sé att strdlningen uppat skdrmas av
och minskas.

Principuppbyggnad av 3-fas ljusbégsugn.
Bild fran Wikipedia.

Den forsta ljusbagsugnen som installerades i Bjorneborg hade endast en kapacitet av 7 ton stdl men byggdes
gradvis ut till 28 ton och den anvéndes inte ldngre 4n till 1995.

I borjan pd 1970-talet medan det fortfarande var hogkonjunktur investerade Bjorneborgs Jarnverk mycket pa
att modernisera, effektivisera och hoja kvaliteten pd produkterna till skillnad fran ménga andra jarnverk vilket
gynnade Bjorneborg ungefir tio r senare nir hela stilbranschen stortdok. Ar 1972 installerades en stor
ljusbdgsugn med en kapacitet pd 35 ton och en elforbrukning pd 16 megawatt. Den ersatte det gamla rivna
Martinverket och nu kunde jarnverket sjilvt framstélla got storre dn 30 ton.

Samtidigt som den stora ljusbdgsugnen kdptes in skaffade jarnverket in en utrustning som med hjélp av
vakuum och omrdrning av det flytande stalet genom att spola argon genom sméltan kunde {4 10st vétgas,
kvévgas och syrgas att laimna sméltan. Dessa gaser dr ogynnsamma da de dven i sm& méingder forsdmrar
stilets egenskaper. Vidare fordandrades kokillgjutningen, istédllet for att hélla stalsméltan rakt ner i1 kokillen
med risk att strlen drar med sig gaser fran luften anvindes stiggjutning. I den gjutmetoden hills sméiltan i en
tratt och dérifrén rinner sméiltan i en kanal till botten av kokillen och fyller langsamt upp kokillen. Den enda
delen av gdtet som fér langvarig kontakt med luften och far ett betydande gasinnehall #r toppen av gotet. Ar
det kritiskt kan man alltid skéra bort den Gversta decimetern av gotet nér det svalnat. Innan anvdndning av
vakuumutrustningen packades det rodglddande gotet i det isolerande mineralet vermikulit och fick svalna
nagra dagar eller veckor beroende pa hur stort det var.

Ar 1996 gjordes niista stora forindring av stilsmiltornas behandling. DA skaffades en skiinkugn, en sorts
ljusbagsugn men med blygsam energidverforing. Den kan bara bibehalla sméltans temperatur. I en skidnkugn
kan halten av legeringsdmnen finjusteras, vakuumavgasning utforas, slagg tillforas eller tommas, sdrskilda
virmebehandlingar utforas eller bara lata smiltan sta i1 vintan pd gotgjutning. Skiinkugnen som installerades i
Bjorneborg ersatte den forsta ljusbagsugnen men var betydligt storre, den kunde hantera 35-50 ton.
Skankugnen kombinerad med smaltugnen gav jarnverket mdjlighet att ta fram got pa 75 ton, de storsta got
man di bedomde behdva 1 framtiden.
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Ar 1986 installerades ett avgasfilter med samtliga ugnar inblandade, férorening luften i och kring jirnbruken
orsakas 1 huvudsak av ugnar, masugnar och konvertrar. Avgaser, sot och jérnpartiklar sugs numera upp redan
i ugnarna, hyttan och bessemerverket ér ju sedan ldnge stingda, och transporteras till en centralt placerad
filteranldggning dér det fasta materialet avskiljs innan luften sldpps ut. Partiklarna samlas 1 séckar pé bruket 1
stallet for i Bjorneborgs innevénares dammsugarpésar.

Stalverket.

Martinugnen som byggdes och togs i drift 1909 var placerad i en lang slaggstensbyggnad. Normalt anvindes
martinugnar mest for att firska rdjarn men i Bjorneborg anvindes martinugnen i huvudsak som en stor
smiltmaskin for stalet, hyttan hade ju stingts for 1ange sedan. Martinugnen revs i slutet av 1960-talet men
byggnaden stér kvar medan martinugnen ersattes av elektrostalugnar.

Stalverket pa bild omkring &r 1937. Tornet till vénster dr en gasklocka till gasverket som gav belysning till bruket.
Foto fran vykort, Jarnvigsmuseet.

Nuvarande stalverk, stalverksbyggnaden fran 1909 har forlangts flera ganger. Det star flera gotkokiller i forgrunden.
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Stalverket fick fran borjan namnet Martingen efter ugnen, detta namn har anvénts langt efter det att ugnen
rivits och ersatts av ljusbdgsugnar och det drdjer nog innan alla kommer att anvinda namnet stilverket.

Vid den sodra gaveln av stalverket finns det luftfilter som tar bort rokpartiklar och sot fran ljusbagsugnarnas
avgaser innan de de sldpps ut 1 den fria luften.

Gjutgods.

Redan nir den forsta masugnen byggdes i Bjorneborg fick man nistan automatiskt sitt forsta gjuteri. Enklare
gjutjarnsartiklar kan gjutas av rdjarnet frin masugnen. Detta gjuteri var for brukets egna behov. De egna
behoven 6kade och troligen borjade det stillas hardare kvalitetskrav pé gjutgodset sé det byggdes en separat
gjuteribyggnad som emellertid brann ned 1907 men gjuteriet ateruppbyggdes.

Nir Atlas Diesel kopte Bjorneborgs jarnbruk 1942 fick jarnbruket ta hand om en stor del av de gjutna
detaljerna i dieselmotorerna och da méiste gjuteriet professionaliseras. Bestéllningarna fran Atlas Diesel
géllde exempelvis kapor, cylindrar och kolvar till motorer.

Gjutjérn bestdr av jairn med 2—4 % kol med laga halter av andra legeringsdmnen som 1 smélt form hill ner 1
ett utformat halrum i gjutsand och dérefter far stelna. Halrummet formas av en modell som ldggs mellan tva
formhalvor med gjutsand som sedan delas s4 att modellen kan tas ut. Overhalvan forses med kanaler for det
flytande gjutjarnet och formhalvorna ldggs samman och dédrefter kan gjutjirnet fyllas 1 formen. Om det ska
finnas héligheter i det fardiga gjutgodset laggs kdrnor av sand mellan formhalvorna innan gjutjarnet halls i.

Gjutsanden bestar vanligtvis av kiselsand med en liten tillsats av den speciella leran bentonit. Sanden till
kérnor maste ha ett kraftigare bindemedel s de héller ihop under hanteringen. I allménhet ar det ndgot
konstharts som hérdas av viarme eller en speciell gas.

Niér gjutjarnet stelnat slds formen sdnder i uppslagningen och i rensningen tas ingjutningskanalerna och
gjutskigg bort. Gjutskdgg dr gjutjdrn som trangt in 1 fogen mellan formhalvorna. Vanligtvis bléstras
gjutgodset med stélsand (sma korn av stal) s att fororeningar och oxidskikt forsvinner.

Gjutjarn innehéller i allménhet fritt kol som tunna flak av grafit mellan jarnkristallerna. Det dr dessa flak som
gor gjutjdrnet sprott. Om man ympar gjutjdrnssmaéltan fore gjutningen med en liten mangd (under 0,1 %)
magnesium kommer grafitflaken att utvecklas som sma kulor vilket gor gjutjarnet segare. Sadant gjutjérn
kallas segjarn.

Interidr fran gjuteriet. Foto Bjorneborg Steel.
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Den absolut storsta delen av gjutsanden kunde atervinnas genom sandberedning, anvind sand maldes,
organiskt material brdndes bort och nytt bindemedel tillsattes.

Delarna till dieselmotorerna var stora varfor gjutformarna tillverkades for hand och automationsgraden var
lag men @nda var investeringarna dyra for att skala upp det lilla gjuteriet. Det behdvdes smiltugnar och en
sandbehandlingsutrustning. Kupolugnar som anvéndes till smiltning sdg ut som miniatyrer av masugnar och
de fungerade néstan likadant. Ugnarna var cirka fem meter hoga och en meter 1 diameter. De matades i
toppen med jérn och koks som antéindes. I nedre delen av bléstes luft in och i1 botten rann det smélta
gjutjérnet ut.

Nar Atlas Diesel 1948 salde motortillverkningen till Nydqvist och Holm AB och eftersom de hade ett eget
gjuteri forsvann gradvis under ett par ar gjutningen av dieselmotordelar fran Bjorneborg. Atlas Diesel, som
senare bytte namn till Atlas Copco, amnade koncentrera sig pa tillverkning av tryckluftsmaskiner och gav
Bjorneborgs jarnverk nya gjuteriuppdrag. Atlas Diesel behovde gjutgods av avsevirt mindre storlek, storre
komplexitet och stora serier av varje modell. Bjorneborgs jarnverk méste ldmna handformningen och 6vergd
till maskinformning. Gjutformarna gors pd samma sitt som tidigare men tillverkas av maskiner och gors for
flera detaljer i samma form. Maskiner behovde anskaffas, sandberedningen utdkas och modelltillverkningen
fordndras. Trots dgarbyten fortsatte gjuteriet i Bjorneborg utvecklas till ett mycket stort bestéllningsgjuteri.
Man borjade leverera bromsskivor och bakaxelkapor till fordonsindustrin. Sméiltkapaciteten blev for liten i
gjuteriet och en del gjutstél tillverkades 1 stdlverket och i slutet av 1960-talet installerades 1 gjuteriet en
varmhéllningsugn for gjutstilet. Det installerades ocksa ett tiotal mindre ugnar for virmebehandling av
gjutgods frin det egna gjuteriet.

Gjuteriet 1 Bjorneborg lades ner 1981 men trots den pagaende stilkrisen sades inga gjuteriarbetare upp utan
efter vidareutbildning ségs de upp av andra avdelningar i Bjorneborgs jarnverk

Smide.

Det finns flera former av smide, 1 Bjorneborg har egentligen bara tva former praktiserats, stdngjarnssmide och
friformsmide. Stangjdrnssmidet dr en del av jarnframstillning dér man blir av med slaggen i jérnet och
formar jarnet for forsiljning. Stdngjarnssmidet
ar narmare beskrivet 1 kapitlet Stangjdrnstill-
verkning pé sidan 11 i1 denna skrift. Det andra
sittet, friformsmide, man formar med
smedhammare och stdd ett glodande stalstycke
sa att det far ungefdr samma utseende som en
ritning eller en mall visar upp.

Kraften som hammaren skapar som deformerar
staldimnet beror pd hammarens vikt och hastighet
vid anslaget. For vildigt klent &mne ricker det
med en handsvingad hammare men for ett grovt
material fir man slé sig fordérvad innan slagen
ger ett synbart resultat. De vattenhjulsdrivna
hammarna var anvindbara men hade sina
begrinsningar.

Engelsmannen James Nasmyth patenterade 1842
en dngdriven fallhammare som lyfte hejaren
(rorliga hammaren) med hjilp av en kolvsting
som trycktes uppat med dnga. Hejaren fick sedan
falla nedéat av sin egen tyngd. Fallstrdckan var
inte lang, 1 — 2 meter, men hejaren kunde viga
upp till ndgra ton sa slagkraften blev dnda

= ‘ i S imponerande. Amnena som smiddes vigde hogst
En 2,5-tons &nghammare frén gamla smedjan stélldes ut som nagra hundra kilo och lyftes med kranar men
minnesmérke ar 1956. En likadan hammare blev kvar i smedjan. manévrerades under hammaren med handkraft.
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Den hammartypen spreds i otaliga exemplar fran olika tillverkare och de sag néstan likadana ut och anvindes
lange inom smidestekniken. En del &nghammare byggdes om for att drivas med tryckluft vilket var enkelt
gjort.

Det senaste smidesverktyget for grovsmide ar smidespressen. Den slar inte mot smidesstalet utan pressar mot
stalet mot stddet med flera tusen tons kraft med hjilp av hydraulik. Det forbéttrar precisionen d4 man med
god noggrannhet kan méta paverkan pa smidesstycket och avbryta pressningen nér ritt ssmmanpressning har
uppnatts.

I smidespressarna smiddes ofta ldnga och mycket tunga dmnen som da forsags med motvikter och lyftes med
travers med lyftstroppen fést i balanspunkten. I de moderna smidespressarna anvéinds manipulatorer som med
en stor tang greppar &mnet i ena dnden och kan vrida &mnet och flytta det i langsled under pressen.

I Bjorneborg byggdes en ny smedja 1846 som innebar att manufaktursmide (smide av smirre nyttoféremal)
bérjade inforas pa jirnverket. Det var exempelvis borrstdl for bergborrning, plogbillar, spett, hjulaxlar etc. Ar
1860 avslutades anvéndning av vattendrivna hammare, dérefter gillde bara &ngdrivna hammare.
Manufaktursmide pagick fram till 1930-talet. Samtidigt tynade stdngjdrnssmidet bort.

Vid sekelskiftet 1900 fanns det fjorton &nghammare av olika storlek i smedjan och de konverterades till att
drivas med tryckluft. Den dimensioneringen av smedjan behdlls under det forsta vérldskriget men 1918
installerades den forsta hydrauliska smidespressen for sa kallat storsmide. Det innebar att tillverkning av
langa och tunga axlar som exempelvis propelleraxlar for fartyg kunde genomforas. Pa 1940-talet
moderniserades smedjan liksom samtliga 6vriga avdelningar, bland annat ersattes smedjans gamla ugnar som
viarmde smidesgodset av nya ugnar som forbrukade betydligt mindre brénsle. En ny hydraulisk smidespress
med presstryck pa 1000 ton installerades i smedjan tillsammans med en passande ugnsutrustning. Det
anskaffades ocksé nya traverser och svingkranar for att underldtta hantering av de allt tyngre smidesimnen
som bearbetades. Under 1950- och 1960-talet smiddes alltmer grovre smidesgods och jérnbruket blev vilként
for smide av vevaxlar, turbinaxlar och propelleraxlar. Nar Bjorneborgs jarnverk ar 1966 séldes till Motala
Verkstad 6vertog Motala tillverkningen av vevaxlar. I den gamla smedjan fanns till slut tvd hydraulpressar, en
pa 2000 tons och en pd 1000 tons presskraft samt tva tryckluftsdrivna hammare med hejarvikt pa 2,5 ton
respektive 1,5 ton.
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Arbetslag i Bjorneborg 1955 vid négra olika storlekar av smidda och maskinbearbetade vevaxlar. Foto Bjérneborg Steel AB.

Den gamla smedjan lades ner 1980 och ersattes av en stor hydraulpress for friformsmide med presstryck pa
4500 ton. Det &r inte den storsta smidespressen 1 vérlden for friformsmide, de storsta dr ungefar dubbelt sa
stora, men den dr ovanligt stor. Friformsmidet utfors pa ungefar samma sétt som smidet i en hammare,
arbetsstycket flyttas, vrid och viands mellan hammaren och stidet medan smé delar av arbetsstycket formas
under slagen efter onskemal. Den andra formen av maskinellt smide &r sinksmidet dir forsankningar i
hammaren och stddet bildar en form som smidesdmnet fyller ut nir hammaren pressas ned mot stadet. Pressar
for sanksmide kan ha presstryck dver 60 000 ton. Skillnaden mellan friformsmidet och sdnksmidet &r att hela
arbetsstycket i sénksmidet pdverkas av presstrycket och maste rymmas i en form medan arbetsstycket i
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Bjorneborgs 4 500 tons smidespress under smide av en axel. I centrum av bilden pressen, manipulatorn

R

till hoger och till vénster avlastningskedjan. Foto Pia och Hans Nordlander for Jernkontoret.

Samma press som i bilden ovan. Hir syns manipulatorns
tdng och dess grepp om smidesdmnet béttre.
Foto Pia och Hans Nordlander for Jernkontoret.

friformsmidet pressas i sma delar vid
varje pressning och hela arbetsstycket
kan vara néstan hur stort som helst.

Hydraulpressen i1 Bjorneborg anvénds {for
att smida ut stora och tunga d@mnen.
Smidena kan véga upp till 45 ton och
vara upp till 25 meter langa. Varje kopare
bestammer i detalj utseende, métt och
stalkvalitet pa det fardiga smidet s&
smedjan fungerar som ett bestillnings-
skrddderi och produktionen utgors av en-
eller fastyckstillverkning. De véldiga
arbetsstyckena hanteras av en
manipulator som rullar pa réls vid
pressens ena dnden och sticker in eller
drar ut arbetsstycket mellan press-
kiftarna. I den frimre dnden av
manipulatorn finns en gigantisk tdng som
griper om dnden pa arbetsstycket.
Manipulatorn till Bjérneborgspressen kan
lyfta 80 ton i sin tdng och maste vara
tung och lang for att inte tippa framét av
lasten 1 tdngen. Manipulatorns tdng kan
ocksa vridas for att mdjliggora smide till
en rund profil p4 smidesgodset. Pa den
andra sidan av pressen finns en
avlastningskedja som bér upp ett langt
arbetsstycke och underléttar vridningen
av arbetsstycket. Alla delar av press-

systemet, press, manipulator, avlastningskedja och lyftdon, fjarrstyrs fran ett bekviamt och luftkonditionerat
mandverrum vid sidan av pressen sd smederna har éntligen fatt renare och mindre anstrdngande arbetsplatser.

Stalverket i Bjérneborg
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Ett kort videoavsnitt, Smide i smidespress, som visar en liten del av smide av en axel finns under rubriken i
huvudmenyn VIDEO pa websiten https://brukshistoria.se

Bortsett frdn de stdlgot som siljs av Bjorneborg Steel passerar allt annat gods genom smedjan. Smitt stdl har
nagra fordelar framfor annat stal, det far en form som néra ansluter till den fardiga formen efter all slutlig
bearbetning vilket gor att det blir mindre méngder skrot under bearbetningen. Dessutom &r det smidda stélet
segare och har visentligt battre hallfasthet &n andra former av stal.

Bjorneborg Steel har liksom tidigare dgare till stdlverket satsat pa stora och hoghallfasta maskindetaljer
sdsom propelleraxlar till stora fraktfartyg och passagerarfartyg, axlar som skall 6verfoéra manga tusentals
histkrafters effekt. Den ligre vikten genom héllfastare stal ger fartygen storre lastformaga. Aven icke
roterande axlar som roderaxlar tillverkas.

Bjorneborg tillverkar dven axlar till vindkraftverk dér lag vikt d&ven har betydelse. Axlar for turbiner och
elektriska generatorer samt axlar med kugghjul till stora véxellador finns pa tillverkningsprogrammet.

At olje- och gasindustrin tillverkas 1anga hogtrycksrdr och forankringspelare sirskilt for offshore-
tillimpningar dér extrema hallfasthetskrav stills.

Slitstarka axlar och valsar for bergkrossar och valsverk samt smidda ringar med upp till tre meters diameter
levereras till tillverkare av stora rullningslager.

Smidda stadldimnen som runddmnen och grova stinger kan levereras samt stora block av verktygsstél for
verktygstillverkare som tillverkar platpressningsverktyg samt gjutformar for pressgjutmaskiner eller
formsprututrustningar.

Detta dr ett urval av produkter smedjan formér leverera men det mesta gar fore leverans till skidrande
grovbearbetning eller finbearbetning samt hardning innan det levereras till kunderna.

Virmebehandling.

Virmebehandling av stélartiklar dr vanlig for att fordndra deras mekaniska egenskaper och gors i flera steg
som har olika mal. Mélen &r att anpassa stélet till deras olika anvindningsomraden.
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Ugnar for virmebehandling utanfor hdrdverkstaden. Smedjan &r den bla byggnaden bakom traverserna.
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For stalforemal finns risk att vite stannar kvar i foremaélet och kan dér orsaka mikroskopiska sprickor som
blir storre under hog belastning och forsdmrar hallfastheten. Vitet hinner diffundera ut ur foremalet om det
halls vid ungefar 600 °C under en eller flera dagar beroende pé foremaélets dimensioner. Denna metod kallas
viteglodgning. Viteglodgningsugnar byggdes samtidigt som den nya smedjan.

Vid normalisering eller mjukglodgning virms stalet till 700 °C eller strax dver den temperaturen beroende pé
stdllegeringen och sedan far stalet svalna langsamt 1 luften. Resultatet ger ett finkornigt och mjukt material
som dr léttare att bearbeta, sérskilt med spanskdrande bearbetning.

Om stélet bearbetats hart genom smide, valsning och liknande formforindring skapas i ytan stora spdnningar
som senare kan deformera stalstycket. Dessa spanningar kan elimineras genom en avspanningsglédgning vid
omkring 600 °C. Ytan kommer d4 att expandera sd att spdnningarna forsvinner nér stalstycket 1dngsamt kyls
av 1 luften.

Stal med hogre kolhalt &n 0,4 % kan hirdas och bli atskilligt hardare d4n grundmaterialet. Det astadkoms
genom att hetta upp materialet till en temperatur som dr hogre dn stallegeringens hdrdningstemperatur. Den
temperaturen skiljer mycket mellan olika stdllegeringar och finns vanligen mellan 800 och 1200 °C.
Stalstycket ska darefter kylas mycket snabbt och da bildas en kolrik stalform, martensit, i materialet.
Kylningen kan goéras med vatten, saltbad eller olja. Martensit &r mycket hard men tyvirr ockséd mycket sprod.
Sprodheten hos det hdrdade stdlet kan minskas genom att hetta upp stélstycket till en temperatur under
hardningstemperaturen och sedan kyla av stycket ldngsamt varvid martensithalten minskar och stycket blir
segare.

Numera gors hdrdning i en sérskild byggnad for virmebehandling, hdrdverkstaden, alldeles nédra dagens
huvudentré medan det finns ugnar utomhus till viaster om héardverkstaden for virmebehandling 1 6vrigt. En
kraftig travers betjdnar ugnarna.

Maskinverkstaden.

I en beskrivning av Bjorneborgs bruk fran mitten av 1870-talet upptas en mekanisk verkstad med en svarv for
brukets egna behov. Det ér oklart ndr den byggdes men det &r troligt att den sattes upp i samband med brukets
modernisering i mitten av 1800-talet och anvéndes for tillverkning av nddvandiga maskindetaljer och
reservdelar. Denna verkstad byggdes ut under arens lopp men blev nog aldrig direkt avgérande for
jarnverkets produktion.

Ar 1945 beslutade Atlas Diesel vilka dgde Bjdrneborgs Jirnverk att dverfora dven firdigbearbetningen till
Bjorneborg av det gjutgods som Bjorneborg sedan ndgra ar producerade for Atlas Diesel. Da marktes direkt
att den gamla mekaniska verkstaden var klart otillricklig pé flera satt. Maskinerna var for smé for att bearbeta
gjutgods till dieselmotorer for lokomotiv, det fanns for f4 maskiner och det saknades flera maskintyper samt
att den mekaniska verkstaden hade for tranga lokaler. En helt ny mekanisk verkstad eller som den kallades
dé, en ny maskinverkstad, borjade uppforas omedelbart. Den nya maskinverkstaden som stod klar 1947 blev
100 meter 1dng och uppfordes med tre skepp i bredd. Varje skepp hade en traversbana vilket underléttade
arbetsstyckenas transport 1 varje skepp men det var fortfarande besvirligt att transportera tungt gods mellan
skeppen. Det fick goras med 16sa vagnar. Under 1990-talet byggdes ett fjédrde skepp till maskinverkstaden
och da byggdes en rélsbana tvirs dver maskinverkstaden pa vilket ett litet lok drog jdrnvagsvagnar vilket
16ste problemen med transporter mellan skeppen.

Maskinparken var problematisk att skaffa. Atlas Diesel flyttade 6ver sina storre maskiner nér de lade all
finbearbetning av gjutgodset fran Sickla till Bjorneborg men det kom dnda att saknas ett flertal maskiner. De
skulle anskaffas men inom Sverige fanns dé inga tillverkare av sa stora verktygsmaskiner som behovdes.
Ytterligare problem tillkom, det hér var ju alldeles efter det andra viarldskriget och stora delar av vérldens
verkstadsindustri var inriktad pa att producera krigsmateriel och 6vriga delar av verkstadsindustrin var
forstorda 1 kriget.

Sa sméningom byggdes resurserna upp for bearbetning av stora och tunga arbetsstycken och man fick
kapacitet att fardigbearbeta smidda vevaxlar, vevstakar och kugghjul samt gjutna detaljer som kolvar,
bottenplattor, kapor och stativ.
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Efter 1948 minskade Atlas Diesel sin tillverkning av dieselmotorer for att 1951 sluta helt med motorer, det
minskade bestdllningarna pd gjutna motordetaljer for att upphora. Tillverkning av smidda vevaxlar fortsatte
dock. Atlas Copco, samma foretag som Atlas Diesel men nytt namn, satsade helt pa tillverkning av
tryckluftsartiklar lade ut gjutning och bearbetning av mindre och littare detaljer till Bjérneborg som ocksé
utvecklades till ett stort bestillningsgjuteri. Allt detta paverkade naturligtvis &ven maskinverkstaden som
skulle ta hand om bearbetningen av gjutgodset.
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Interior fran den nya maskinverkstaden vid borjan av 1960-talet. Foto Landskronas museum.

Gjuteriet lades ner 1981 men dé hade smidet utvecklats till produktion av langa och tunga axlar och
Bjorneborg métte dérfor lite mindre konkurrens én 6vrig stdlindustri. Detta maste ju maskinverkstaden
anpassas till genom att skaffa storre svarvar, frasar och borrmaskiner.

Numera har maskinverkstaden verktygsmaskiner sa att det 4r mojlig att bearbeta arbetsstycken upp till
maxvérden pa ldngd dr 24 meter, diameter pa 2,6 meter och vikt pa 70 ton. Nedan en lista pd maxvérden for
olika maskiner.

De storsta supportsvarvarna ska kunna ta arbetsstycken pa upp till 25 meters ldngd, diameter av 2,1 meter
och vikt pd upp till 70 ton. Mindre svarvar &r CNC-styrda och storre svarvar manuellt styrda.

Karusellsvarvar kan ta arbetsstycken pa upp till 2,6 meters diameter och upp till 1 meters hojd.

CNC frasmaskiner fran 3 till 7-axlig for arbetsstycken med storsta lingd av 14 meter, med storsta bredd av
3 meter och hdjd av 1,6 meter och storsta vikt 60 ton.

Djuphélsborrning som ldngst 24 meter i axlar med hogst 1,2 meters diameter.

Runda smidda stdnger kan levereras med en diameter av hogst 1,3 meter och smidda stalblock kan levereras
med storsta bredd av 1,9 meter.

Vid géttillverkningen i stilverket finns ocksa en dvre grins, det storsta gét som kan gjutas viiger 75 ton. Over
150 legeringar ingdr i1 standardsortiment men sma legeringsjusteringar kan levereras.
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Den nya maskinverkstadens ursprungliga tre skepp finns i den roda tegelbyggnaden, det fjéarde skeppet r lite hogre och har bla
platfasad som syns delvis. Till hoger anas stélverket invid skrotgérden. Narmast i bild till vanster ligger smidda stalblock.

En nyligen installerad l&nghalsborrmaskin tar upp ett hal i centrum av en axel. Foto Bjoérneborg Steel AB.

Kvalitetskraven pa de producerade detaljerna dr numera mycket hdga och de garanteras med de métningar
som genomfors. Man talar om forstérande provning och icke forstérande provning. Forstérande provning
g0rs pa materialen genom att de forstors exempelvis med drag- och slagprov dar man méiter hur stora
belastningar stalet tal innan det brister. Kontrollerna gors for att se om stélet har uppgiven hallfasthet. Icke
forstorande provning genomfors pa bearbetade detaljer. Den vanligaste 4r méitning av detaljens matt och
kontroll att matten ligger inom de ofta mycket sndva toleransomradet. Alla matt har pa ritningen ett angivet
tillatet toleransomride vilket kan vara stort eller mycket litet. Mattkontroller ldmnas i allménhet till de
operatdrer som gor bearbetningen. Métningar av den typ som visar hur arbetsstycket ser ut invindigt som
eventuella gas- eller slagginneslutningar, interna sprickor och sé vidare kriaver specialinstrument och
specialutbildade kontrollanter for att tolka métvirdena rétt. Sddana métningar gérs med ultraljud provning
eller pulvermagnetiska metoder. Andra vanliga métningar pé fardiga detaljer ar hardhetsmétningar.
Klassningsforetag och forsakringsbolag sénder ofta egna kontrollanter for att sikerstilla tillverkarens
beddmningar uppfyller olika branschkrav.
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Svarvning av en hylsa pa 1980-talet. Foto Bjorneborg Steel AB.

Bjorneborgs Jiarnverk ar 1916.

Det finns en teckning av en okénd tecknare som visar Bjorneborgs Jarnverk 1916 vilken avbildas nedan.
Teckningen &r gjord i Erik Dahlberghs anda (Erik Dahlbergh gav ut Suecia antiqua et hodierna vid
sekelskiftet 1700 med forstorade och forskonade slott, allehanda palats och storre stadsbyggnader 1 Sverige).
Bilden av Bjorneborgs Jarnverk har liksom Dahlberghs teckningar inte ndgon fotografisk exakthet men den
ger en uppfattning om den storlek bruket vuxit till under de 250 ars som gétt sedan hammaren skapades vid
Vissme strom. Dessutom avsldjar teckningen den industriarkitektur som var forhdrskande vid senare delen av
1800-talet och en bit in pd 1900-talet.

%
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Teckning av Bjorneborgs Jarnverk ar 1916. Bild Bjérneborg Steel AB.

Stalverket i Bjorneborg Sida 28 av 40




Jord- och skogsbruk.

Anda fram till sent 1800-tal lantbruk ovillkorligt nddviindiga for att driva ett bruk. Brukets anstiillda och
deras familjer behdvde livsmedel som de anstédllda varken hade tid eller ork att ta fram i egna smabruk.
Bjorneborgs bruk hade stora arealer, de flesta ingick vid kdpen av hemman for att 6ka skogsmarken.
Lantbruket gav matvaror som mjol, rotfrukter som kélrotter och senare potatis, kott, flisk och mjolk. Allt
detta nodvéndigt for att foda folket. Bruket hade ett antal anstéllda for att skota dkrar och dngar samt ett otal
torpare som skotte sin jordlott och kolade trdkol &t bruket. Mdnniskorna som arbetade at bruket fick handla
matvaror 1 bruksboden till riktigt 1dga priser. Det var vanligt att priserna lag langt under brukets inkopspriser
eller framstillningskostnader. Det var bruksédgarnas sitt att gora det egna bruket attraktivt eftersom brukens
arbetsgivarforening Jernkontoret hade angivit maximala 16ner for olika grupper av arbetare. Overskreds dessa
maxloner av ndgot bruk fick bruksdgaren bassning och béter. En stor del av odlingen var inriktad mot
spannmal som efter troskningen forvarades i spannmalsmagasin och kornbodar. Spannmalet maldes i bruket
mjOlkvarnar som da alltid var vattendrivna. Bjorneborgs kvarnar var placerade i an Visman nedstoms brukets
vattenhjul. Den sista och storsta kvarnen Bjorneborgs bruk anvinde sig av var Skogagards kvarn ungefir 2,3
kilometer soder om bruket. Den kvarnen, liksom tidigare kvarnar, var utrustad med tva par malstenar. Man
behirskade inte tekniken att mala och lagra mjol s& spannmélen lagrades medan man malde sma portioner av
sdden oftare, varje eller varannan vecka.

En annan nddvindig vara for jarnbruk var trakol och farskningshérdar, rackhédrdar och masugnar vilka var
kolslukande bestar. Generellt avverkades skog 1 Bergslagen i storre méngd én tillvaxten. Darfor sokte
brukségare kopa mer och mer skogsmark for att forsikra sig om trikol. Det gar léttast och snabbast att kola
klen ungskog, gamla grova trid tar en evighet att dverfora till trdkol. Pa sikt dr det kontraproduktivt att hugga
den klenare skogen och ldmna de grova trdden kvar, da véxer kronorna pa de grova traden och hindrar
solljuset att nd marken och ddrmed hindras skogsplantor att vixa upp. Grovt rundvirke anvéndes for byggen
av timmerhus men det behdvs ocksé bréder, plank och regelvirke. Vid vattenfall och forsar sattes det upp
sdgkvarnar det vill sidga vattenhjulsdrivna sagverk men de hamnade oftast pa platser med déliga
transportmdjligheter for timmer och ségade varor. Bjorneborgs bruk anvénde sddana sédgar under ldng tid men
hade till &r 1874 byggt en angmaskindriven sag i den sddra dnden av sjon Vismen néra bruket. Vismen ir en
stor sjo och mycket timmer kunde d4 flottas till sigen. Angsagen foljde med skogarna ar 1911 d4 bruket
tvingades silja marker och skogar till Doméanverket.

Angsagen i Bjorneborg ar 1881. Kopia av Johan Nordenfeldts akvarell. Bild frin Jernkontoret.
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Flygfoto av Bjorneborg fran 1980-tal.

Flygfoto fran véster 6ver Bjorneborgs jarnverk och samhélle. Foto Bjorneborg Steel AB.

1 Den moderna smedjan. 12 Den nedlagda hyttan som nu haller pa att rivas.
2 Gastankar for LPG (propan och butan). 13 Huvudkontoret.
Pylon som burit upp linbana mellan hyttan och 14 Bruksdammen.
en slaggdeponi norr om jarnvagen. 15 Léansvdgen mellan Kristinehamn och Degerfors.
4 Maskinverkstaden. 16 Herrgérden som néstan helt skyms av 16vtrad.
5 Hardverkstaden. 17 Den numera rivna jarnvégsstationen.
6 Huvudporten in till jirnbruksomradet. 18 Raden av brukskikarna.
7 Skrotgarden. 19 Bostadsrittsforeningen Gjutaren.
8 Utlastning av producerat gods. 20 Bostadsrittsforeningen Fritid.
9 Centralforrad, underhéllsverkstad och IT-avdelning. 21 Bostadsrittsforeningen Svarven.
10 Stalverket. 22 Radhus tillhérande bostadsrittsforeningen Bjornbo.

11 Luftfilter som renar avgaserna frén ljusbagsugnarna.

Herrgarden

En mangardsbyggnad, den gamla herrgarden, uppfordes 1759 ungefar 200 meter rakt soder om hammaren i
Bjorneborg. Den var fran borjan en mangardsbyggnad kallad 6stra garden. Den byggnaden kom att utgora
herrgardsbyggnaden i Bjorneborg och den finns i princip kvar men har byggs om och fordndrats ganska
mycket genom aren.

Herrgarden har pa sin norra sida tvé flyglar, den viistra och den dstra flygeln. Ostra flygeln blev bostad for
dnkan Christina Hedengren Nordenfeldt och hennes tva sma barn nagra fa &r och sedan ldmnades flygeln dde.
Den vistra flygeln borjade uppforas 1813 och liknade i hog grad herrgardsbyggnaden. Den byggdes av Johan
Niklas Nordenfeldt som bostad for honom och hans familj, som flyttade ut ur herrgdrdsbyggnaden och in 1
den véstra flygeln 1815. Senare, ndrmare bestdmt 1818, flyttade Johan Niklas Nordenfeldt till Bro gard som
blivit hans efter delningen av d4godelarna efter hans och Olof Nordenfeldt den dldres samadgande och dérefter
lamnades den vistra flygeln tom.
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Bjorneborgs gamla herrgérd sedd fran norr ar 1805. Svart-vit kopia av Johan Gustav Hérstedts akvarell. Bild Jernkontoret.

Under borjan av 1800-talet hade trddgirden runt herrgarden forsummats eftersom intresset och arbetskraften
varit inriktat mot brukets behov och nér Olof Nordenfeldt den dldre flyttade in satte han igang ett
upprustningsarbete for tradgarden. D& herrgarden hade statt tom i knappt tio &r hade den changerat och
mobler flyttats ut. Redan 1822 borjade Olof Nordenfeldt den édldre renovera herrgarden och méblera upp den
med nyinkdpta mobler. Under senare delen av dret 1840 genomforde han en storre ombyggnad av herrgérden.
Den forsags med en tredje vaning med stora takkupor och fick det utseende den har idag.

Omkring 1920 restaurerades herrgdrden och fick da inredning 1 morka farger men aterstilldes till den
ursprungliga stilen 1942. Det skaffades da ocksd mobler i gammaldags herrgardsstil.

D4 herrgarden alltid har dgts av bruksbolaget har disponenterna haft herrgdrden som bostad fram till 1969.
Sedan 1980-talet har den moderniserade herrgarden anviands for representation, hotell for kunder samt till
konferenser och utbildningsverksamhet.

Den sodra fasaden med entré pa Bjorneborgs nya herrgard med dagens utseende.
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Interior fran Bjorneborgs nya herrgérd.

Interidr fran Bjorneborgs nya herrgard.
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Bjorneborgs vistra herrgardsflygel.

Bruksbostader.

Precis som for manga andra bruksorter fanns inget pa platsen innan bruket etablerat sig utom skogen och
forsen. Bruken hade fa anstillda och de bodde i sma torpstugor och de fick sin matforsorjning fran sma
jordbruk. Det var nog egentligen deras fruar som skotte odlingar, kon och getter. Nér bruken blev storre och
anstillde fler méste de ocksa bygga upp samhéllet i ndrheten av bruket. Bostdder byggdes, stora jordbruk
anlades och jordbruksvarorna séldes i bruksboden. Sjukvéard, skola och fattigvard organiserades genom
bruken ldngt innan socknar och kommuner kom in 1 bilden.

Arbetarbostider.

Den forsta bruksbostaden forlades vid den numera knappt synliga Gamla Bruksgatan. Den kallades
Smedbyggningen och den byggdes av Bjorneborgs bruk i1 borjan av 1800-talet och hade rum for smeder vid
bruket dédr de bodde fram till slutet av 1800-talet. Fortfarande var dock flera smeder bosatta i sma torpstugor i
Bjorneborgs omgivning dir de ocksa drev mycket smaskaliga jordbruk. Smedbyggningen revs cirka 1880.

Nasta stora arbetarkasern som
byggdes i Bjorneborg var det sa
kallade Klostret, beldget ungefar 1,4
kilometer nordvést om bruket. Storre . |
bostadshus med méanga ligenheter NS,
kallades ofta kaserner pd den tiden.
Klostret byggdes av Bjorneborgs bruk
omkring 1860 av och uppdelad i 13
separata rum som bade var kok och
bostadsrum. Ligenheterna bendmndes
spisrum. Senare byggdes huset om till
lagenheter med ett rum och kok.
Rinnande vatten och avlopp saknades
och vedspisen var den enda virme-
kéllan. Framst hyttarbetare bodde pa

Klostret och det var sékert svart for : — — —
kvinnorna att hélla sin gubbe och Arbetarbostaden kallad Klostret ndgon gang i borjan av 1900-talet.
Foto hamtat frén Internet.

hans kldader rena fran sotet fran
hyttan.

Huset revs omkring ar 1960 och nu syns endast grundstenarna mellan de snabbt uppvéxande smabjorkarna.

En arbetarbostad som fortfarande finns kvar ligger vid Stationsvdgen 1 och byggdes av Bjorneborgs bruk
ar 1843. Byggnaden anvéndes forst som en skola men den blev omkring 1860 ombyggd till bostidder och
anvindes for detta andamal till slutet av 1950-talet. D4 flyttade PRO Bjorneborg in och anvédnder byggnaden
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som sin foreningslokal. PRO star for Pensiondrernas Riksorganisation. Byggnaden dgs numera av
Kristinehamns kommun.

Fore detta arbetarbostad i Bjorneborg vid Stationsvigen 1, Bruksdammen i bakgrunden. Numera foreningslokal for PRO.

Bjorneborgs bruk byggde flera bruksbostider dster om Bruksdammen. Av dem finns numera fyra kvar av de
sa kallade brukskakarna invid Gamla Bruksgatan. Dessa fyra byggdes 1880 och betecknas som
arbetarkaserner. Inflyttning till dessa lagenheter om ett rum och kok sdgs som en standardforbittring jamfort
med tidigare boende dven om standarden med vara matt métt var ganska paver. Lagenheterna saknade vatten
och avlopp och dasset 14g ute pa garden. Uppvarmningen av ldgenheten skottes av kokets vedspis men husen
var daligt isolerade och vintertid riskerade vatten att frysa inomhus pé nétterna.

Y P

De fyra bruksbostdderna langs med Gamla Bruksgatan sedda fran den vackraste sidan.

Till ldgenheterna horde bodgéngar, visthusbodar som byggts ovanpa killare som murats av slaggsten.
Bodgéngarna var uppbyggda bakom bostadshusen.
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Bodgangar, forrads- och uthusbyggnader som hor till bostdderna vid Gamla Bruksgatan.

Brukskékarna renoverades och lagenheterna byggdes om till modern standard och storlek under andra halvan
av 1900-talet. Alla de hir byggnaderna som anvinds bostidder dr numera K-mirkta och och édgs av
bostadsrittsforeningen Bjorneborg Fritid och har tillsammans 24 bostadsréttslagenheter.

Omedelbart 6ster om byggnaderna vid Gamla Bruksgatan fanns flera bostider for bruksarbetare. Ar 1918
byggde Bjorneborgs bruk upp tio nya bostadshus med fyra ldgenheter i varje hus. Husen kallades Nybyggena
men trots att ldgenheterna var byggda nistan 40 ar senare dn brukskékarna saknades vatten och avlopp och
det var potta eller utedass som géllde for nodvindiga behov. Nybyggena borjade rivas niar Bjorneborgs
centrum uppfordes i slutet av 1950-talet och det sista nybygget revs pa 1980-talet.

Tva av bostadsrittsforeningen Bjornbo Bjorneborgs nio radhus. De dvriga sju ser likadana ut. Alla byggda 1947.

Bostadsrittsforeningen Bjornbo Bjorneborg dger i en kil mellan gatorna Degerforsvigen och Parbovéigen
nira Bjorneborgs centrum nio enplans radhus med inalles 44 bostadsréttslagenheter sedan 1978 da
foreningen bildades. Lagenheterna dr smd men moderna med tre rum och kok. Radhusen uppfordes 1947 av
Bjorneborgs bruk. Det var den sista gdngen bruket skdtte bostadsbyggande for sina anstéllda i Bjorneborg.
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D4 antalet anstdllda i jarnverket under slutet av 1940-talet 6kade stadigt blev bostadsbristen 1 Bjorneborg
akut. Da borjade byggande aktorer dras till samhéllet med fastigheter for bostadsrattsforeningar. Det passade
byggforetagen da de snabbare fick pengarna tillbaka och det foljde ddvarande samhallsplanering. Vid hélften
av 1950-talet borjade omradet kring Jernfeltsgatan att exploateras, HSB tog hand om omrédet védster om
gatan och Riksbyggen dster om gatan. Dér skulle Bjorneborgs centrum med butiker och servicekontor
etableras. Forst revs gamla bruksbyggnader och déarefter restes trevaningsbyggnader med affarslokaler i
bottenvaningen och bostéder i de dversta vaningarna. Ar 1958 stod nybyggnaderna kring Jernfeltsgatan klara
med bostadsrittsldgenheter. Véster om Jernfeltsgatan byggda av HSB och dgda av bostadsrittsforeningen
Gjutaren. Fem ar senare hade HSB ocksa en ny bostadsbyggnad vid Nordenfeldtsgatan dgd av
bostadsrittsforeningen Nordenfeldtsgatan Fritid samt tva byggnader vid vardera Nordenfeldtsgatan och
Parbovigen dgda av bostadsrittsforeningen Svarven, alla ett stenkast dster om Jernfeltsgatan.

Tvéa HSB-hus byggda 1963 vid Nordenfeldtsgatan i Bjorneborg.

For bruksorter giller att samhéllet foljer brukets utveckling, vixer bruket s vixer samhaéllet, minskar bruket
sd krymper samhéllet. Oavbrutet vixte Bjorneborgs jarnverk fram till 1975 d& Bjérneborg hade cirka 2000
innevanare, sedan kom stélkrisen och Bjorneborgs innevénarantal hade halverats 35 ar senare. Behovet av
stora flerfamiljehus minskades drastiskt och de tre byggnader Riksbyggen uppfort dster om Jernfeltsgatan
som hade forslummats revs. I Bjorneborg fanns egentligen ingen brist pd mark att bygga pa sd att stora delar
av miljonprogrammets stod har géatt till egnahemsbyggande, hela samhéllet Bjorneborg har en hog andel
sméhus 1 sitt bostadsbestind.

Golis

HSB-husen byggda 1958 i bostadsrittsforeningen Gjutaren pa véstra sidan av Jernfeltsgatan, ostra sidan tom efter rivna bostéder.
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Tjanstemannabostider.

I brukets barndom var det ytterst fa tjinstemén anstéllda. Arbetsledningen skottes av en forvaltare eller
inspektor eller ytterst av brukspatronen sjdlv. Néstan alla hade sina arbetsuppgifter klara, utom mgjligen
springpojkarna och deras ledning skéttes av dem de skulle serva. Anda in pa 1920-talet fanns hogst atta
tjdnstemin anstéllda med ménadslon. D4 antalet arbetare, avdelningar i bruket och arbetsuppgifter 6kade
maste antalet planerare och arbetsledare 6ka samt fler ingenjorer behdvdes blev tjinstemannagruppen mycket
storre. Vid mitten av 1950-talet fanns ungefar 80 tjansteman.

I Bjorneborg borjade bruket utveckla sin
tekniska niva omkring 1870 och sokte da
ingenjorer vilket fick bruket att bygga ett
bostadshus med ldgenheter for tjansteman.
Huset kallades allméant for hotellet.

Hotellet var vdl den enda byggnad liknande
brukskakarna som bruket stéllde upp till
tjdnsteminnen dven om flyglarna till
herrgarden stundtals hyrdes ut. Det &r vil
ocksa sannolikt att tjinsteménnen sokte
bositta sig i egnahem vilket minskade trycket
pa brukets bostdder. Annars fanns fran 1950-
talet och framat bostadsrétter att kopa.

Det ar dven troligt att bruket pa olika satt
stodde dem, arbetare sévil som tjanstemén,
vilka ville bygga egnahem éat sig i Bjorneborg.
nagot som kan forklara den stora andelen
sméhus 1 Bjorneborg. Sa gjordes vid manga
andra bruk fran 1940-talet och framat.

o
Bostadshuset Hotellet i Bjorneborg. Bild ur boken Bjorneborgs bruk.

Bruksgirden, samlingslokal och museum.

Bruksgarden ligger ungefar 250 meter sydost om herrgdrden och ar en tvadvaningsbyggnad fran 1875 som
Olof Nordenfeldt 14t bygga som den forsta stora folkskolan i Bjorneborg. Den lag ursprungligen langst
soderut 1 samhéllet men flyttades pd brukets bekostnad 1 mitten av 1950-talet till sin nuvarande plats. I
overvaningen finns numera ett bruksmuseum som skdots av Bjorneborgs hembygdsforening och i
bottenvaningen finns samlingslokaler. Byggnaden dgs numera av Industrifastigheter i Bjorneborg AB.
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Utanfor Bruksgérden finns ocksa den vaktkur som var placerad vid infarten till bruksomrédet samt en
anghammare med en hejarvikt pa ett ton som tidigare anvindes for smide.

Anghammare. Vaktkur som skulle passeras nér man gick in p& bruksomradet.

Jarnverkets anstallda.

Fran och med 1661 nidr hammaren sattes upp fram till 1850 producerades endast stdngjarn vid brukets frén
borjan tvd hammare och fyra hérdar. Under 1840- till 1850-talen tillkom en ny tysksmedja och en
lancashiresmedja. Yrkesarbetarna i1 jarnbruket var smeder, smeddréngar, largossar och daglonare. Eftersom
det inte forekom ndgon skolmissig utbildning till smed som var den hogsta nivan inom yrkesinriktningen
fanns det barn och ungdomar vilka deltog i arbetet med mal att ldra sig smedyrket. Smeden skotte om
farskningen av jérnet och utsmidet i hammarna assisterad av smeddridngar och enstaka largossar. Daglonarna
bidrog inte med ndgon storre yrkesskicklighet, deras forndmsta egenskaper var starka armar. De flyttade
tunga varor inom och utanfor smedjan, det géllde smailtor, tackjarn och stangjarn. Trikolet hanterades av
largossar.

Pé& samma sétt som brukspatronerna salde sitt jarn till handelshusen avtalade brukspatronerna med sina
smeder om forskottsbetalningar for senare leverans av bestimda méngder av stdngjarn och med forskottet
avlonade smeden sina medhjdlpare. Detta kunde skuldséitta smeden om han inte lyckats leverera avtalad
stangjarnsméingd exempelvis genom forsummelse, ddligt tackjdrn eller annan orsak.

I mitten av 1700-talet arbetade ungefar 15 smeder och medhjélpare direkt med stdngjarnssmide. D4 r inte
largossar och daglonare medriknade. Den genomsnittliga bemanningen per hammare var 9-10 personer
inklusive daglonare vilket var ganska litet jamfort jarnbrukets tillsammans med lantbrukets arbetande totalt.
Jarnbruket hade ocksa méanga personer arbetande med kolning och transporter av kol och tack- och stangjarn.
Jarnbruket hade ocksa upp till sex fartyg med besittningar som fraktade stangjérn till Goteborg. Dessutom
hade jordbruket ménga arbetare.

Fram till mitten av 1800-talet var jairnframstéllningen i princip ofordndrad hantverksmaissigt i Bjorneborg och
produktionen var direkt beroende av antalet arbetare som var ett knappt hundratal som mest. Bruket
fungerade som manga andra bruk med ett undantag. Bjorneborgs bruks skuldsittning var féorsumbar och
ekonomin var god. Genom stora ldnefinansierade investeringar i ny produktionsteknik och metoder, bland
annat masugn och bessemerverk, under andra hélften av 1800-talet sokte Bjorneborgs bruk att forstirka sin
konkurrenskraft. Dé anstélldes ocksé betydligt flera arbetare sa att de 1 forsta delen av 1900-talet tillsammans
var omkring 300 personer.
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Dé det kom ett stort prisfall i slutet av 1800-talet tvingades ménga varmlandska jarnbruk att ldgga ner eller
vixla om till pappersmassatillverkning men bade dgare och banker riddade Bjorneborgs bruks investeringar
genom en rekonstruktion 1895.

Ytterligare kriser dok upp, 1911 uppstod en likviditetsbrist, 1 borjan av 1920-talet kom en vérldsomfattande
depression, efter handelsstélkrisen pa 1980-talet konkursade Bjorneborgs bruk 1992 och en ny konkurs kom
2018. Vid alla dessa kriser minskade antalet anstdllda men under perioderna diaremellan dterhdmtade sig
bolaget ganska bra. Ar 1939 fanns knappt 400 arbetare anstillda och &r 1955 drygt 450 arbetare. Frin borjan
rdknades endast arbetarna antalet tjinstemén var obetydligt, hogst 8 dnda in pd 1920-talet. Dérefter har
antalet tjinstemén okat kraftigt och var 50 personer 1955. Efter senare tiders mekanisering och automation
okar andelen tjanstemén betydligt men foretagen anger endast antalet anstillda utan att dela in dem 1 arbetare
och tjinstemén. Antalet anstillda hos Bjorneborg Steel AB som stalverket nu heter ar cirka 180 personer.

Bjorneborg Steel har bortsett fran stilet inga egna produkter sa dérfor finns det pd foretaget flera som arbetar
med forskning och utveckling av material och tillverkningsmetoder samt en stor forséljnings- och
kundserviceorganisation.

Miljofragor.
Miljofragorna delas vanligen upp 1 inre respektive yttre miljo. Den inre miljon bestar av arbetsmiljon for de
anstéllda medan den yttre miljon anger hur verksamheten paverkar omgivningen.

Nir det gédller den inre miljon ska riskfyllda moment tas bort och méinniskorna ges tillfredsstidllande skydd.
Stalverk har sirskilt manga skaderisker och olycksfall med tunga féoremél som behdver flyttas men ocksa
ménga hjdlpmedel som truckar, kranar och traverser som i sin tur kan orsaka olyckor. Stora glodheta
stalamnen och tunga skdnkar med smalt stal som ska tommas hér och diar. Med ménga ménniskor i nérheten
av farliga situationer behdvs bara korta stunders ouppmairksamhet for att olyckor kan ske. Pa senare &r har
antalet skadade minskat avsevirt tack vare fjarrstyrning av maskiner sé att operatorerna kan sitta i bekvima
ljudisolerade kontrollrum och endast ett fital manniskor med sténdig radiokontakt med operatdrerna tillats
vistas 1 ndarheten av maskiner och lyftdon. Négot kan g& sonder, exempelvis kan en skidnk med tiotals ton av
1600-gradig stélsmilta tomma ut sitt innehdll pa golvet och orsaka véldiga brannskador, dessutom kan
kontakt mellan smalt stil och vatten orsaka explosioner. Det &r viktigt att varje person utbildats sé att var och
en gor exakt rétta saker vid olika tdnkbara situationer.

Néagon enstaka gang behdver en person nirma sig en skdnk med flytande stél och har di silvergldnsande
klader av aluminiumklatt tyg som reflekterar bort den enorma virmestralningen samt hjadlm med ansiktsskydd
mot stdnk. Den personen liknar verkligen en rymdvarelse men ar vél skyddad.

Vid arbete med verktygsmaskiner som svarvar och frasmaskiner i verkstadsmiljo behdver operatorerna sta
ritt ndra maskinerna men moderna maskiner har luckor som skyddar mot stinkande kylvitska och sprutande
spanor. Operatoren behover oftast endast ett ordentligt horselskydd.

Den yttre miljon handlar om det som jarnverket sldpper ut till luften och jarnverkets omgivningar. Forr
anvinde jarnverk kol for all uppvarmning, trikol till masugnar och smideshirdar och stenkol eller koks for
angpannor och annan eldning samt olja till martinugnar. S& gjorde ocksa Bjorneborgs jarnverk. Se pé sidan
28 1 denna skrift dér i en teckning jarnverket avbildas. Se hur manga skorstenar jirnverket hade. Frén alla
dessa koleldar kom stora méngder koldioxid som egentligen inte mirktes men de kom ocksé stora méngder
sot och sma partiklar av metaller och metalloxider. Detta gav hela samhallet en grd till rodbrun farg som
framtradde overallt. Det var sd gott som allt sot jirnverket producerade, resten stannade pad masugnsarbetare
och smeder. Husmoddrarna klagade hogljutt ndr de hingt ut sin vittvitt pa tork i ogynnsam vind, tvitten sag
otvittad ut efter torkningen.

Nu ér det annorlunda i Bjorneborg. All koleldning dr sedan ldnge avslutad, masugnen &r riven, likasa
martinugnen och ingen farskning av rajarn sé hirdarna i smedjorna. Kvar dr endast uppviarmningsugnar som
eldas med gasol som forutom koldioxid endast ldmnar obetydliga skadliga gaser och partiklar.
Stalframstéllning och stdlsmiltning sker med elektriska ljusbidgsugnar. Stalet framstélls helt av atervunnet
stél, rester fran stilframstillning, avfall fran stilbearbetning och insamlat jarnskrot. Man séger att
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stalframstdllningen dr skrotbaserad. De flesta metaller i allménhet och i synnerhet jérn kan atervinnas hur
manga ganger som helst.

Bjorneborg Steel har ett litet klimatavtryck genom att anvinda fossilfri el och driva interna transporter med
biodrivmedel men har hdgre stillda ambitioner. Ar 2026 ska hela produktionen vara klimatneutral. Detta ska
uppnas genom att Bjorneborg Steel avtalat med energileverantdrerna skall leverera fossilfri och fornybar
brianngas och hjélpa till med processutvecklingen.

Ljusbagsugnar lamnar inga avgaser eftersom det inte dr ndgon forbranning i ugnen men genom den mycket
hoga temperaturen i ljusbigen forgasas farg pa skrotet, metaller, metalloxider och en del av slaggen och dessa
gaser ldmnar ugnen som en tjock rok. Roken kan inte sldppas ut i luften utan tas omhand av en jéttelik
dammsugare och filtreras och alla partiklar samlas i sackar.

I

o “\\‘\ “MH\‘\ M\Y\

Filter for rening av rokgaserna fran ljusbadgsugnarna
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